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机械加工基本知识

1 车:工件旋转，车刀在平面内作直线或曲线移动的切削加工叫车削。

2 铣：工件固定不动，铣刀旋转且做进给运动进行的加工的工艺，叫铣削。

包括端铣削、阔面铣削和端面铣削的场合，可用各种各样的铣削过程。由于刀具有多个齿和每个齿都产
生铣屑，高速铣削掉金属时可能的。在大多数应用中，工件被送入旋转着的铣刀中。

3 镗：工件固定在夹具上不动，或者做直线运动，镗刀做旋转运动来进行加工的工艺叫镗削。

机械加工-工件安装重要性

为了在工件的某一部位上加工出符合规定技术要求的表面，在机械加工前，必须使工件在机床上相对于



工具占据某一正确的位置。通常把这个过程称为工件的“定位”。工件定位后，由于在加工中受到切削
力、重力等的作用，还应采用一定的机构将工件“夹紧”，使其确定的位置保持不变。使工件在机床上
占有正确的位置并将工件夹紧的过程称为“安装”。

工件安装的好坏是机械加工中的重要问题，精密模具样件加工报价，它不仅直接影响加工精度、工件安
装的快慢、稳定性，还影响生产率的高低。为了保证加工表面与其设计基准间的相对位置精度，工件安
装时应使加工表面的设计基准相对机床占据一正确的位置。如精车环槽工序，为了保证环槽底径与裙部
轴线的圆跳动的要求，精密模具样件加工，工件安装时必须使其设计基准与机床主轴的轴心线重合。

机械加工-夹具安装

采用夹具安装法：用于装夹工件，使之占有正确位置的工艺装备称为机床夹具。夹具是机床的一种附加
装置，它在机床上相对刀具的位置在工件未安装前已预先调整好，所以在加工一批工件时不必再逐个找
正定位，就能保证加工的技术要求，精密模具样件加工，既省工又省事，是有效的定位方法，在成批和
大量生产中广泛应用。我们现在的活塞加工就是使用的夹具安装法。

1)工件定位后，使其在加工过程中保持定位位置不变的操作，称为夹紧。夹具中使工件在加工过程中保
持定位位置不变的装置，叫夹紧装置。

2)夹紧装置应符合以下几点要求：夹紧时，不应破坏工件的定位；夹紧后，应保证工件在加工过程中的
位置不发生变化，夹紧准确、安全；夹紧动作迅速，精密模具样件加工厂家，操作方便、省力；结构简
单，制造容易。

3)夹紧时的注意事项：夹紧力大小要适当，过大会造成工件变形，过小会使工件在加工过程中产生位移
，破坏工件定位。
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