
合金焊接无损焊缝探伤检测

产品名称 合金焊接无损焊缝探伤检测

公司名称 广州国检检测有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 广州市番禺区南村镇新基村新基大道1号金科工
业园2栋1层101房

联系电话  13926218719

产品详情

标准件被普遍应用于车辆、航天航空、工程建筑、船只、城市轨道等行业，在大家生产生活中具有十分
关键的主导地位和功效，伴随着时代的发展，对标准件的质量要求也不断提升。标准件缺点关键分成原
料中的缺点和生产中形成的问题；原料（主要是棒料、线缆和管件）中存在的缺点为伸缩、分层次、裂
痕和非金属材料夹杂物等，选用无损检测技术的方式能够去除不过关的原料。

 

检验目地

能够尽快发觉不合格产品、控制成本、改善生产制造制造工艺、提高产品质量的稳定性。

 

检测方法

X射线探伤检测：

运用X射线或γ放射线在透过被检物各一部分时抗压强度损耗的不一样，检验被检物中缺点的一种无损
探伤方式。

超声探伤仪：

超声探伤仪是运用超声波能透化金属复合材料的深处，并由一横截面进到另一截面时，在页面边沿产生



散射的特征来查验零件问题的一种方式，当超音波束自零件表层由探-头通至金属材料内部结构，问题缺
点与零件底边时就各自产生反射波来，在荧光屏上产生脉冲波形，依据这种脉冲波形来分辨缺点部位和
尺寸。

磁粉探伤：

磁粉探伤是用于检验铁磁质表层和近表面缺陷的一种检测方法。当产品工件被磁化时，若工件表面有缺
点存有，因为缺点处的磁电式扩大而造成漏磁，形成局部电磁场，磁粉便在这里表明缺点的形态和部位
，进而分辨缺点的存有。

渗透探伤：

上色（渗入）探伤检测的基础原理是运用扩散现象使渗透液渗透到缺点，经清理使表层渗透液支除，而
缺点中的渗入残瘤，再利用显像剂的毛细管作用吸咐出问题中残瘤渗透液而做到检测缺点的目地。
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