
齐峰不锈钢加工定做 官渡不锈钢管材加工

产品名称 齐峰不锈钢加工定做 官渡不锈钢管材加工

公司名称 云南齐峰金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 云南省昆明市呈贡区拓翔路206号钢工市场

联系电话 18206745097 18206745097

产品详情

关于彩色不锈钢板，就是根据在不锈钢板上开展生产加工而做成的各种各样艳丽颜色，包含深蓝色，不
锈钢管材加工定做公司，深灰色，蓝紫色，不锈钢管材加工多少钱，鲜红色，深蓝色，翠绿色，金黄，
橘色和深棕色等。 

彩色不锈钢板具备优良的耐蚀性和优良的物理性能。压层能够承担200℃的高溫，而且长期不容易退色。
经常用以工程建筑的电梯控制面板，电梯轿厢控制面板，内外墙控制面板，吊顶天花板装饰设计控制面
板等，也可作为广告牌，出厂铭牌等。

不锈钢着色不仅赋予不锈钢制品各种颜色，增加产品的花色品种，官渡不锈钢管材加工，而且提高产品
耐磨性和耐腐蚀性。表面着色的方法有很多种。 

对刀具切削部分表面粗糙度的要求：

提高刀具切削部分的表面光洁度可减少切屑形成卷曲时的阻力，提高刀具的耐用度。与加工普通碳钢相
比较，加工不锈钢时应适当降低切削用量以减缓刀具磨损;同时还要选择适当的冷却润滑液，以便降低切
削过程中的切削热和切削力，延具的使用寿命。

对刀杆材料的要求：

加工不锈钢时，由于切削力较大，故刀杆必须具备足够的强度和刚性，以免在切削过程中发生颤振和变
形。这就要求选用适当大的刀杆截面积，同时还应采用强度较高的材料来制造刀杆，如采用调质处理的4
5号钢或50号钢。

切削用量的选择



切削用量的大小对生产效率和加工质量有很大影响，因此在确定了刀具的几何参数以后，还要选定合理
地切削用量。在选择切削用量时，应注意考虑以下因素：一是要根据不锈钢及各类毛坯的硬度等来选择
切削用量；二是要根据刀具材料、焊接质量和车刀的刃磨条件来选择切削用量；三是要根据零件直径、
加工余量和车床精度等来选择切削用量。

同时为了抑制积屑瘤和鳞刺的产生，提高表面质量，不锈钢管材加工工厂电话，在采用硬质合金刀具进
行加工时，切削用量应比车削一般碳钢类工件稍低些，特别是切削速度不宜过高（vc=50～80m/min）；
切削深度ap不宜过小，以避免切削刃和刀尖划过硬化层，ap=0.4～4mm；

齐峰不锈钢加工定做-官渡不锈钢管材加工由云南齐峰金属制品有限公司提供。云南齐峰金属制品有限公
司为客户提供“激光切割加工”等业务，公司拥有“齐峰”等品牌，专注于机械加工等行业。，在云南
省昆明市呈贡区拓翔路206号钢工市场的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：刘总。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

