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产品名称 大型数控加工 安徽数控加工 双寅|本地工厂

公司名称 合肥双寅机电设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 合肥市经开区玉屏路318号联华机械厂内

联系电话  15155115163

产品详情

数控加工与传统机加工的区别。加工工艺：在普通机加工工艺中，五轴数控加工机床，无
论是定位基准、装夹方式、刀具、切削方法等方面都可以进行简化处理，但数据加工工艺
则比较复杂，需要对这些因素进行充分的考虑，而且即使相同的加工任务，数控加工工艺
则可以有多个方案，可以对多个加工部位及加工刀具作为主线进行工艺上的安排，工艺具
有多样化的特点，这是数控加工工艺与传统机加工工艺的区别。

刀具选择总的原则是：安装调整方便，刚性好，耐用度和精度高。在满足加工要求的前提
下，尽量选择较短的刀柄，以提高刀具加工的刚性。选取刀具时，大型数控加工，要使刀
具的尺寸与被加工工件的表面尺寸相适应。数控加工刀具的选择：在进行曲面加工时，应
选用球头刀具，并且球头刀具半径应小于曲面的1小曲率半径。由于球头刀具的端部切削
速度为零，因此，为保证加工精度，安徽数控加工，切削行距一般取得很密，而平1头刀
具在表面加工质量和切削效率方面都优于球头刀，因此，只要在保证精度的前提下，无论
是曲面的粗加工还是精加工，数控加工厂家，都应优先选择平1头刀。

首先了解机床的结构、机床配备的附属设备、机床具备的功能及功能实现的方式（手动还
是自动）。应用通用后置处理器导向模板，根据以上掌握的知识，逐条回答模板提出的问
题，定制后置处理器。通用后置处理器根据外界输入的信息，调用其内部数据库模型，经
判断、排列、组合后，生成用户要求的后置处理器。应用按此方法定制的HC800/FANUC-



15MA后置处理器处理刀具路径文件，生成的NC程序约80%可用，还有20%需作进一步开
发。

大型数控加工-安徽数控加工-双寅|本地工厂由合肥双寅机电设备有限公司提供。合肥双寅机电设备有限
公司在机械加工这一领域倾注了诸多的热忱和热情，合肥双寅一直以客户为中心、为客户创造价值的理
念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂询
，联系人：吴经理。
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