
车床数控改造厂家电话 泰安明德机械公司 扬州车床数控改造

产品名称 车床数控改造厂家电话 泰安明德机械公司
扬州车床数控改造

公司名称 泰安市泰山区明德机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 泰安市省庄工业园年华南街221号

联系电话  13053857085

产品详情

    工件零点(编程零点)

    由操作者或编程者在编制零件程序时， 以工件上某一固为零点建立的坐标系，
称为工件坐标系(或编程坐标系) 。此工件坐标系的零点称为工件零点(或编程零点)
W。选择工件零点的原则是：让工件图中的尺寸容易换算成坐标值，扬州车床数控改造，
尽量直接用图样尺寸作为坐标值。测量系统能方便地检查， 装夹、调整、定位、容易定向。

    数控车床工件零点在成品件轮廓右侧边缘或左侧边缘的主轴轴线上。铣床工件零点选工件的一个外
角，工件零点选定后(往往是相对于参考点的距离) ， 在起动机床时输入到数控装置中去。

       高精数控车床的操纵要求

       1.温度条件 

4.按分析书的规定操纵机床 

5.操纵液压卡盘、液压刀架、液压尾座、液压油缸的压力，都应在许用应力领域内，不承诺任意提高。
 

2.机床位置环境要求 

3.电源要求 



     泰安市泰山区明德机械厂是数控机床、数控改造、机床维修、机械加工、设备零部件等产品生产
加工的厂家。十多年来服务的客户遍布各地。其中包括：数控加工中心、磨床、龙门刨、立式车床等。
以及普通机床的升级改造，如：普通车床改造为数控机床，车床数控改造厂家地址，普通磨床升级为静
压磨床，普通机床电器升级为ｐｌｃ控制龙门刨改造成龙门铣等等。并承接各种机床的大、中、小修和
机床导轨的淬火磨削业务。欢迎各界朋友莅临参观、指导和业务洽谈。 

   机床参考点(基准点)

   机床参考点( R) 是由机床制造厂家人为定义的点，机床参考点( R) 与机床零点( M) 之间的坐标位置
关系是固定的并被存放在数控系统的相应机床数据中，车床数控改造厂，一般是不允许改变的。仅在特
殊情况下可通过变动机床参考点( R) 的限位开关位置来变动其位置；
但同时必须能准确测量出机床参考点( R) 相对机床零点( M) 的几何尺寸距离并存入数控系统的相应机床
数据中，才能保证原设计的机床坐标系统不被破坏。控制系统启动后，所有的轴都要回一次参考点，以
便校正行程测量系统。多数机床都可以自动返回参考点，如因断电使控制系统失去现有坐标值，
则可返回参考点，并重新获得准确的位置值。

 

车床数控改造厂家电话-泰安明德机械公司-扬州车床数控改造由泰安市泰山区明德机械厂提供。车床数
控改造厂家电话-泰安明德机械公司-扬州车床数控改造是泰安市泰山区明德机械厂今年新升级推出的，
以上图片仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：贾经理。
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