
镇江排风风管 南京鑫科通风为您服务 排风风管制作

产品名称 镇江排风风管 南京鑫科通风为您服务
排风风管制作

公司名称 南京鑫科通风设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 南京市江宁区禄口街道马甫社区马甫村厂房(江
宁开发区)

联系电话 18951638188 18951638188

产品详情

镀锌板风管水平安装 ，直径或长边尺寸小于等于400mm，排风风管厂家，间距不应大于4m；大于
400mm，不应大于3m。镀锌板风管的支、吊架间距可分别延长至5m 和3.75m；对于薄钢板法兰的镀锌板
风管，其支、吊架间距不应大于3m。镀锌板风管具有内外壁光滑，风道阻力小，送排风时不产生二次噪
声，降低能耗，节约运行费用等众多优势，为此它得到了广大用户的一致认可。

镀锌风管呈现噪音，就其在很大的程度上其实也便是会依照物理原理来讲，空气活动速度上越快，排风
风管制作，就噪音的体现也就会越大，紧接着，关于镀锌风管，在日常保养傍边也便是会有必定的注意
点，经常检查一下关于镀锌风管设备的老化防护起到了很好的效果，关于降低噪音也有比较大的帮助。

由于镀锌风管厂家使用时，没有很好的消声功能，所以咱们要给风管加上消声器，而且它的导热系数偏
大，所以没有保温功能，所以咱们在使用时还需要另加包保温层，关于使用环境也有着要求，是不要在
一些湿润性比较大的环境傍边进行着使用，这样常常都会易让镀锌风管受环境的影响而易呈现生锈的现
象。

角铁圆法兰的冷却定型：

  1、内压法：它是用角铁圆法兰内加压压缩空气，管外加冷却定型套，使管材外表面贴附在定型套内
迅速冷却硬化定外尺寸的方法，管材经牵引装置均匀引出。

2、真空法：采用管外抽真空，使管材外表面吸附在定型套内壁冷却定外径尺寸的方法。这个方法非常适
用于角铁圆法兰的挤出方式。3、定型口定径：这种方法不用牵引装置，镇江排风风管，直接把角铁圆法



兰顶出成型，顶出法机头结构的特点是：芯模平直部分比口模长约十至五十毫米，螺杆推力把管材顶出
机头，直接推入冷却水槽，管外表面冷却硬化，内表面套在芯棒上不能往里收缩而定型。

镇江排风风管-南京鑫科通风为您服务-排风风管制作由南京鑫科通风设备有限公司提供。镇江排风风管-
南京鑫科通风为您服务-排风风管制作是南京鑫科通风设备有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参
考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：刘经理。
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