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氧气是数控火焰切割机中不可缺少的因素之一，首先切割氧流要提供燃烧空间使金属
燃烧，其次要提供足够的气流压力把燃烧生成的氧化物从切口中吹落。因此，切割氧的 
纯度、流量、流速和氧流形状对气割质量有着至关重要的影响。靠近切割断面下边缘处，
割纹超前量太大?。现象：在靠近切割断面下边缘处出现割纹超前量太大。原因：1.割嘴堵
塞或损坏，风线受阻变坏；2.割炬不垂直或割嘴有问题，使风线不正、倾斜。在切割断面
上半部分，出现割纹超前量。现象：在接近上边缘处，形成一定程度的割纹超前量。原因
：1.割炬与切割方向不垂直，割嘴堵塞或损坏；2.风线受阻变坏。数控等离子切割机的工
作场地，工作环境相对来说比较恶劣的，金属粉尘比较大。因此，必须对机器进行的清洗
保养，激光数控切割机，应由人负责设备的润滑、维修及保养工作。安全操作：1. 数控等
离子切割机是一种精密的切割设备，所以对数控等离子切割机的操作必须做到三定（定人
、定机、定岗）。2. 操作者必须经过培训并且能熟练操作的，非者勿动。 3. 在操作前必须
确认无外界的干扰，一切正常后，把所切割的板材吊放在切割的平台上，板材不可以超过
切割的范围（注意：在吊装时要小心）。

  数控切割是指数控火焰、等离子等切割机，根据数控切割套料软件提供的优化套料



切割程序进行全时、自动、、高质量、高利用率的数控切割。数控切割代表了现代高科技
的生产方式，是先进的优化套料计算技术与计算机数控技术和切割机械相结合的产物。靠
近切割断面下边缘处，割纹超前量太大?。现象：在靠近切割断面下边缘处出现割纹超前
量太大。原因：1.割嘴堵塞或损坏，风线受阻变坏；2.割炬不垂直或割嘴有问题，铜陵数
控切割机，使风线不正、倾斜。在切割断面上半部分，出现割纹超前量。现象：在接近上
边缘处，形成一定程度的割纹超前量。原因：1.割炬与切割方向不垂直，割嘴堵塞或损坏
；2.风线受阻变坏。产生断面粗糙度缺陷原因如下：1、切割断面后拖量过大。现象：切
割断面割纹向后偏移很大，同时随着偏移量的大小而出现不同程度的凹陷。???原因：1.切
割速度太快；2.使用的割嘴太小，切割氧流量太小，切割氧压力太低；3.割嘴与工件的高
度太大。?

数控等离子切割机的工作场地，工作环境相对来说比较恶劣的，金属粉尘比较大。因此，
必须对机器进行的清洗保养，应由人负责设备的润滑、维修及保养工作。安全操作：1. 数
控等离子切割机是一种精密的切割设备，所以对数控等离子切割机的操作必须做到三定（
定人、定机、定岗）。2.
操作者必须经过培训并且能熟练操作的，数控切割机生产厂家，非者勿动。 3. 在操作前
必须确认无外界的干扰，一切正常后，把所切割的板材吊放在切割的平台上，板材不可以
超过切割的范围（注意：在吊装时要小心）。数控切割机对系统的选择主要有以下几个方
面：1．是否可连接各调高升降体，实现割炬处远程操作，从而特别方便割炬处对位移动
；2．是否对同种零件，可直接简单输入切割数量，实现自动连续大批量切割；3．是否采
用普通员工均可看懂的数据代码方式，现场编程非常简单明了。客观的来讲，圆管数控切
割机，数控等离子切割机它自身又有着非常强大的一个优势机架，整体都是采用焊接的一
个结构，整体是非常的坚固的，能够很大程度上的帮助我们解决在操作过程当中遇到的一
个问题，并且能够使用非常久的一个时间，而这个工具的一个优点就是在于它的切割速度
非常的快，而且因为是数字化的控制。

数控切割机生产厂家-
世佳(在线咨询)-铜陵数控切割机由合肥世佳电工设备有限公司提供。合肥世佳电工设备有限公司是安徽
合肥 ,行业设备的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求
。在世佳领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创世佳更加美好的未来。
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