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管材表面有黑点或黄条纹a、塑料制品厂长期生产后挤出机的机筒或螺杆可能出现严重磨损现象，熔料在
机筒内停留时间过长分解。应检查机筒和螺杆的装配间隙，必要时维修更换。b、成型模具内熔料流通不
畅，有滞料区，造成部分料分解。应对模具检修，更换精度差零件。c、分流锥角度大，对料流阻力大。
应修改模具结构。管材表面有黑点或黄条纹a、塑料制品厂长期生产后挤出机的机筒或螺杆可能出现严重
磨损现象，熔料在机筒内停留时间过长分解。应检查机筒和螺杆的装配间隙，必要时维修更换。b、成型
模具内熔料流通不畅，有滞料区，造成部分料分解。应对模具检修，更换精度差零件。c、分流锥角度大
，对料流阻力大。应修改模具结构。

a、挤出机设备上安装的成型模具中零件如果加工精度差、装配后各零件同心度达不到质量要求，结果使
模具内圆腔各部位熔料流量不均匀。应检查各零件加工质量及装配后的同心度精度，必要时应重新设计
加工。b、口模和芯棒的同心度调节精度不到位，口模与芯棒配合处的圆周间隙不均匀。应重新调整口模
料流间歇。软管表面粗糙无光泽挤出机压缩仓这里我想说一下压缩仓挤出的一些心得，单螺杆塑料挤出
机等升温以后具备挤出的条件了，薄膜进入压缩仓以后必须等原料升温到一定程度再能开挤出机，有很
多客户开启压缩仓以后就开启挤出机，河北WPC共挤生产线，这样就会出现一个问题，一开始模具会有
原料出来，WPC共挤生产线厂，但是开机一段时间以后就会发现原料断了，螺杆进料口不进料了，WPC
共挤生产线出售，但是压缩仓还在一直进料，这个时候挤出机就应该停掉，必须等压缩仓里的料温度升
上去，WPC共挤生产线销售，这个过程可以观察原料的变化，原料经过里面的刀盘和桶身摩擦以后会慢
慢收缩，必须原料收缩后变成丝条状，或者小颗粒正好，这样原料才会从进料口进入挤出机， WPC共挤
生产线出售-金纬机械常州(推荐商家)由金纬机械常州有限公司提供。金纬机械常州有限公司为客户提供
“管材挤出生产线,型材生产线,木塑挤出生产线,造粒机”等业务，公司拥有“金纬”等品牌，专注于其
它等行业。，在江苏省常州市溧阳中关村开发区上上路118号的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：陈经
理。
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