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我公司主营直缝焊管机组、工业直缝焊管机组厂、高频直缝焊管机组、厚壁直缝焊管机组、螺旋焊管机
组、小口径螺旋焊管机组、工业直缝焊管机组、纵剪机组、小口径焊管设备、高速螺旋焊管机组、直缝
焊管设备、全自动直接成方机组、小型纵剪机组等。

本公司跟您一起分享直缝焊管设备以下内容：

无缝钢管和直缝焊管两者间选哪个？外观，无缝钢管和焊接钢管的差异在焊接管的内壁有一个焊接肋，
但无缝。 无缝管的压力较高，直缝焊管设备生产厂，焊管一般约为10MPa，现在焊管已经无缝加工。滚
动期间一次性形成无缝钢管。焊接后需要焊接焊接钢管，一般采用螺旋焊和直焊。性能无缝管更好，直
缝焊管设备厂，当然价格更高。

公司主要销售直缝焊管设备产品，欢迎新老客户莅临指导，共商合作！



我公司主营直缝焊管机组、工业直缝焊管机组厂、高频直缝焊管机组、厚壁直缝焊管机组、螺旋焊管机
组、小口径螺旋焊管机组、工业直缝焊管机组、纵剪机组、小口径焊管设备、高速螺旋焊管机组、直缝
焊管设备、全自动直接成方机组、小型纵剪机组等。

本公司跟您一起分享直缝焊管设备以下内容：

高频直缝焊管焊接中，焊接功率巨细决议了焊接输入热量的多少，当外界条件一定，输入热量缺乏时，
被加热的带钢边际达不到焊接温度，仍保持一种固态组织而构成冷焊甚至无法熔合。 

检测时这种未熔合一般表现为压扁试验不合格、水压试验时钢管爆裂，或许钢管矫直时焊缝开裂，这是
一种较严峻的缺点。另外，焊接热输入量也会受带钢边部质量的影响，如带钢边部有毛刺时，在进入揉
捏辊焊点之前毛刺会导致打火，构成焊接功率丢失而使热输入量减小，从而构成未熔合或冷焊。当输入
热量过高时，被加热的带钢边际超越了焊接温度，而发生过热甚至过烧， 焊缝在受力后也会开裂， 有时
会因焊缝击穿构成熔化金属飞溅构成孔洞。热输入量过大构成的砂眼和孔洞，直缝焊管设备生产厂家，
检测时这些缺点主要表现为90°压扁试验不合格、冲击试验不合格、水压试验时钢管爆裂或渗漏。

公司主要销售直缝焊管设备产品，欢迎新老客户莅临指导，共商合作！

我公司主营直缝焊管机组、工业直缝焊管机组厂、高频直缝焊管机组、厚壁直缝焊管机组、螺旋焊管机
组、小口径螺旋焊管机组、工业直缝焊管机组、纵剪机组、小口径焊管设备、高速螺旋焊管机组、直缝
焊管设备、全自动直接成方机组、小型纵剪机组等。 

本公司跟您一起分享直缝焊管设备以下内容： 

直缝焊管从原材料到焊接再到成品都会经过系统的检测，以确保每个环节的质量，钢管焊接后会依次进
行次超声波探伤（主要是两侧焊缝和母材的探伤）、次X射线探伤（以保证探伤的灵敏度）、直径膨胀
和水压试验（水压试验机会的自动记录保存）。加工合格的直缝钢管，会进行第二次超声波探伤、第二
次X射线探伤、管子末端磁粉检验等检验过程，完成整个加工过程。 

1、射线探伤：射线探伤是利用射线可穿透物质和在物质中有衰减的特性来发现缺陷的一种探伤方法，射
线检验主要用于检验焊管焊缝内部的裂纹、未焊透、气孔、夹渣等缺陷。 

2、超声波探伤：在金属及其它均匀介质传播中，由于在不同介质的界面上会产生反射，因此可用于内部
缺陷的检验。超声波可以检验任何焊件材料、任何部位的缺陷，直缝焊管设备，并且能较灵敏地发现缺
陷位置，但对缺陷的性质、形状和大小较难确定。所以直缝焊管超声波探伤常与射线检验配合使用。 

公司主要销售直缝焊管设备产品，欢迎新老客户莅临指导，共商合作！



直缝焊管设备-华欣诚机电设备-直缝焊管设备生产厂由太原华欣诚机电设备有限公司提供。太原华欣诚
机电设备有限公司实力不俗，信誉可靠，在山西 晋中 的机械及工业制品项目合作等行业积累了大批忠诚
的客户。太原华欣诚机电带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好
未来！
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