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产品详情

弯头技术要点

1、焊条使用时应保持干燥，钛钙型应经150℃干燥1小时，低氢型应经200-250℃干燥1小时（不能多次重
复烘干，否则药皮容易开裂剥落），侧弯生产厂，防止焊条药皮粘油及其它脏物，以免致使焊缝增加含
碳量和影响焊件质量。弯头焊接时，受到重复加热析出碳化物，降低耐腐蚀性和力学性能。焊后硬化性
较大，容易产生裂纹。若采用同类型的焊条焊接，必须进行300℃以上的预热和焊后700℃左右的缓冷处
理。若焊件不能进行焊后热处理，侧弯，则应选用铬镍不锈钢焊条。

2、为改善不锈钢弯头耐蚀性能及焊接性而适当增加适量稳定性元素Ti、Nb、Mo等，焊接性较好一些，
采用同类型的铬不锈钢焊条时，应进行200℃以上的预热和焊后800℃左右的回火处理。若焊件不能进行
热处理，侧弯厂家，则应选用铬镍不锈钢焊条。

期望大家在选购弯头时多一份细心，少一份浮躁，不要错过细节疑问。想要了解更多弯头的相关资讯，
欢迎拨打图片上的热线电话！！！

侧弯头

设计上要求在角度小于11度的时候用的是弯管大于11度用的是热煨弯头。弯头要厂家定做，要防腐，订
货周期长。冷弯管可以用现成的直管用弯管机弯制。一次性完工还不用二次防腐。冷弯管施工工艺有个



石油标准，西气东输有企业标准。但开阔地段用弯头弯管都行，仅考虑造价，弯头需热煨，侧弯公司，
弯管冷弯就可以，弯头造价高。有时狭窄地段处必须用弯头，如石方段管沟，因为弯头曲率半径小，一
般为6D，而弯管为40D。

弯头工艺介绍

热推弯头成形工艺具有外形美观、壁厚均匀和连续作业，适于大批量生产的特点，因而成为碳钢、合金
钢弯头的主要成形方法，并也应用在某些规格的不锈钢弯头的成形中。成形过程的加热方式有中频或高
频感应加热（加热圈可为多圈或单圈）、火焰加热和反射炉加热，采用何种加热方式视成形产品要求和
能源情况决定。冲压成形冲压成形弯头是早应用于批量生产无缝弯头的成形工艺，在常用规格的弯头生
产中已被热推法或其它成形工艺所替代，但在某些规格的弯头中因生产数量少、壁厚过厚或过薄。

想了解更多关于弯头的相关资讯，请持续关注本公司。

侧弯公司-侧弯-联盛科莱德新型建材(查看)由联盛科莱德(北京)新型建材有限公司提供。行路致远，砥
砺前行。联盛科莱德(北京)新型建材有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢志
成为金属建材具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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