
抚顺皮带输送线厂家 以牧自动化设备公司

产品名称 抚顺皮带输送线厂家 以牧自动化设备公司

公司名称 苏州以牧自动化设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市相城区华元路818号3层88309-106工位(集
群登记)

联系电话 18662496028 18662496028

产品详情

皮带输送机安装步骤及注意事项

皮带线又叫皮带式流水线，也叫皮带输送机，带式输送机或胶带输送机，是组成有节奏的流水作业线所
不可缺少的经济型物流输送设备。皮带线采用铝合金型材，美观大方承重好，表面经过氧化喷砂处理，
具有很好的防蚀耐腐磨性能，还可以使用的食品级输送带，满足食品、制药、日用化工等行业的要求。
必须对每一个部分开展合理性安装，并搞好平时维护保养工作，确保优良的运行特性。下面来看下皮带
输送机安装步骤及注意事项：

 

如今自动化设备的使用已经逐渐取代人力、手工化的工作，采用机械设备不仅可以节约时间和劳动力成
本，还能提高工作速度和效率，而且机械设备对于现代人来说是十分常见的，无论是我们的衣食住行方
面都会涉及到。皮带线是组成有节奏的流水作业线所不可缺少的经济型物流输送设备。下面来看下皮带
线发生偏移是受哪些因素影响吗？

皮带流水线在进行生产作业中，有时候会出现这样一个现象，本来好好的在工作，突然皮带流水线中的
皮带跑偏了，这可咋办，为解决这类毛病要点是要留意装置的尺寸精度与平时的保护养护，主要有下面
这些因素：

1、调整承载托辊组：

皮带线的皮带在全部皮带输送机的中部跑偏时可调整托辊组的方位来调整跑偏;在制作时托辊组的两边装
置孔都加工生长孔，以便进行调整。详细办法是皮带倾向哪一侧，托辊组的哪一侧朝皮带前进方向前移
，或别的一侧后移。皮带向上方向跑偏则托辊组的下位处应当向左移动，托辊组的上位处向右移动。

3、垫高调偏法



如果胶带空转总向某一侧跑偏时，利用胶带“跑高不跑低”的规律，可将相对的另一侧托辊支架适当垫
高，前后垫高数组以一个垫起的托辊为准，缓慢减少垫起的高度，胶带跑偏就会消失。

4、立辊调偏法

如果胶带运行时总向一边跑偏，可在胶带跑偏侧将托辊竖直安装 (立辊)，这样，一方面由于立辊的作用
力使胶带强行复位;另一方面由于立辊与胶带边缘的磨擦作用，降低了胶带跑偏侧的线速度，相对地增加
了胶带另一侧的线速度，皮带输送线厂家，使胶带向另一侧移动直至复位。

5、托辊清洁法

如果胶带运行跑偏在某一固上而且固定不变，就要检查此点的托辊是否发生停转、粘泥等使滚筒直径发
生变化或托辊脱落等故障，以采取相应的措施。 

抚顺皮带输送线厂家-以牧自动化设备公司由苏州以牧自动化设备有限公司提供。苏州以牧自动化设备有
限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回馈社
会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。以牧自动化设备——您可信赖的朋友，
公司地址：苏州市相城区华元路818号3层88309-106工位(集群登记)，联系人：靳经理。
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