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产品详情

葡萄酒发酵罐的材质选择特点

   发酵罐材质的选择对葡萄酒浸渍关键性作用，葡萄皮中含有非常丰富的色素和芳香物质，花色苷是
红葡萄的主要色素物质，赋予葡萄、葡萄酒鲜亮的色泽。葡萄酒浸渍过程是动态变化的过程，在葡萄酒
酒精发酵期间同时能够浸渍出色素物质和单宁，种子罐厂家，而且要防止带有苦味和生青味的劣质单宁
浸出。在设计发酵容器时充分考虑葡皮渣浸渍的需求，以及发酵过程酵母与外界环境进行物质交换的需
求。

在容积相同的条件下，浸渍效果与罐体的长径比有关。直径大，长径比小，形成皮帽厚度薄而表面积大
，靠近壁部葡萄皮不容易喷淋，而且发酵进行到一定程度后，大量CO2所产生的浮力使皮帽脱离浸渍液
体，浮在液体表面的葡萄皮与空气接触面积加大，液体蒸发量大，顶部处于非浸渍状态。

因此，发酵罐材质的选择以及合理设计，对葡萄酒的浸渍起到了关键性的作用。

发酵设备厂家说明抗1生1素发酵罐设计特点

跟着制药职业的不断扩大出产，抗1生1素发酵罐日趋大型化。抗1生1素发酵罐归于拌和反应器，种子罐
生产商，首要由拌和设备、轴封、罐体和加热设备及附件构成。据统计，抗1生1素出产进程中，用于机
械式拌和所耗费的动力占发酵总进程的50%摆布。在竞争剧烈的抗1生1素市场上.怎么改造老抗1生1素发
酵罐，规划开发新式节能抗1生1素发酵罐，无疑对降低成本、添加效益具有重要的含义。实践证明，在
有杰出的气一液触摸和固一液混合性能，使物质传递、气体交换能有效地进行的前提下，抗1生1素发酵
应尽量削减机械拌和进程和通气进程所耗费的动力”这篇文章首要对空气散布设备、挡板、拌和器转速
的规划进行剖析。

常用的抗1生1素发酵罐进气管有两种方式:(1)单根进气管，深化到罐底。(2)由一根直径为25-SOmm的管



子制成，下部曲折成环状或长方形，在底面的曲折部分则钻有c}3}8rnm的小孔，即鼓泡器，
抗1生1素发酵罐的进气比约为1 :0.81.1。发酵罐容积的大小也影响进气量的断定，由于发酵罐的容积大，
空气中氧的利用率就高，容1积小的利用率就低，因而关于不一样的发酵罐应选择不一样方式和布局的进
气管实践出产中发现，关于较大容积的发酵罐，配钻有功3--Smm的小孔鼓泡器的孔常常被物料堵住，形
成空气散布不均匀，常州种子罐，有时会形成染菌，给公司带来巨大损失，而且这种方式拌和功率低。

种子罐厂家说明发酵罐发展历史

一阶段：1900年以前，是现代发酵罐的雏形，它带有简单的温度和热交换仪器。

二阶段：1900-1940年，出现了200m3的钢制发酵罐，在面包酵母发酵罐中开始使用空气分布器，种子罐
公司，机械搅拌开始用在小型的发酵罐中。

三阶段：1940-1960年，机械搅拌，通风，无菌操作和纯种培养等一系列技术开始完善，发酵工艺过程的
参数检测和控制方面已出现，耐蒸汽灭菌的在线连续测定的pH电极和溶氧电极，计算机开始进行发酵过
程的控制。发酵产品的分离和纯化设备逐步实现商品化。

四阶段：1960-1979年，机械搅拌通风发酵罐的容积增大到80-150m3。由于大规模生产单细胞蛋白的需要
，又出现了压力循环和压力喷射型的发酵罐，它可以克服?些气体交换和热交换问题。计算机开始在发酵
工业上得到广泛应用。

五阶段：1979年至今。生物工程和技术的迅猛发展，给发酵工业提出了新的课题。于是，大规模细胞培
养发酵罐应运而生，胰岛素，干扰素等基因工程的产品走上商品化。

种子罐生产商-无锡神洲通用设备(在线咨询)-常州种子罐由无锡神洲通用设备有限公司提供。种子罐生产
商-无锡神洲通用设备(在线咨询)-常州种子罐是无锡神洲通用设备有限公司今年新升级推出的，以上图片
仅供参考，请您拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：许经理。
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