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 日常维护和保养：1. 每个工作日必须清理数控等离子切割机机床导轨的污垢，使床
身保持清洁，下班时关闭电源，同时排空机床的管带里的余气。2.
检查横纵向的擦轨器是否正常的工作，如不正常要及时的更换。 3.
检查所有割炬是否有松动，清理点火口垃圾，使点火保持正常。4. 如有自动调高的装置，
检测是否灵敏、是否要更换探头。5.检查等离子割嘴和电极是否损坏、是否需要更换割嘴
以及电极。客观的来讲，数控等离子切割机它自身又有着非常强大的一个优势机架，整体
都是采用焊接的一个结构，整体是非常的坚固的，能够很大程度上的帮助我们解决在操作
过程当中遇到的一个问题，并且能够使用非常久的一个时间，而这个工具的一个优点就是
在于它的切割速度非常的快，而且因为是数字化的控制。产生断面粗糙度缺陷原因如下：
1、切割断面后拖量过大。现象：切割断面割纹向后偏移很大，同时随着偏移量的大小而
出现不同程度的凹陷。???原因：1.切割速度太快；2.使用的割嘴太小，切割氧流量太小，
切割氧压力太低；3.割嘴与工件的高度太大。?

数控等离子切割机的工作场地，工作环境相对来说比较恶劣的，金属粉尘比较大。因此，



数控等离子切割机，必须对机器进行的清洗保养，应由人负责设备的润滑、维修及保养工
作。安全操作：1. 数控等离子切割机是一种精密的切割设备，所以对数控等离子切割机的
操作必须做到三定（定人、定机、定岗）。2.
操作者必须经过培训并且能熟练操作的，非者勿动。 3. 在操作前必须确认无外界的干扰
，一切正常后，把所切割的板材吊放在切割的平台上，板材不可以超过切割的范围（注意
：在吊装时要小心）。数控切割机对系统的选择主要有以下几个方面：1．是否可连接各
调高升降体，实现割炬处远程操作，从而特别方便割炬处对位移动；2．是否对同种零件
，浙江数控切割机，可直接简单输入切割数量，实现自动连续大批量切割；3．是否采用
普通员工均可看懂的数据代码方式，现场编程非常简单明了。客观的来讲，数控等离子切
割机它自身又有着非常强大的一个优势机架，整体都是采用焊接的一个结构，整体是非常
的坚固的，能够很大程度上的帮助我们解决在操作过程当中遇到的一个问题，并且能够使
用非常久的一个时间，而这个工具的一个优点就是在于它的切割速度非常的快，而且因为
是数字化的控制。

产生断面粗糙度缺陷原因如下：1、切割断面后拖量过大。现象：切割断面割纹向后偏移
很大，同时随着偏移量的大小而出现不同程度的凹陷。???原因：1.切割速度太快；2.使用
的割嘴太小，切割氧流量太小，切割氧压力太低；3.割嘴与工件的高度太大。?数控切割机
种类，不同的数控切割机，做的工艺不同，整套设备的价格也自然不同。例如华宇诚数控
的台式数控等离子切割机、龙门式数控切割机等等一系列的设备，价格都不相同。所以说
，金属加工企业在选择时，要根据自身的需求，数控切割机生产厂家，加工什么类型的材
料，需要多大功率的等离子发生器?等进行选择。从切割断面痕迹分析，主要还是受数控
火焰切割机设备的影响导致收口不平整。具体来说主要是切割处理不合理造成的。归纳起
来主要有：A.对割位置的固定，必须高度合理且要垂直，前后、左右都不能有偏差。数控
切割机割可以自动调节高度以找到合适的切割高度，既提高割嘴的使用寿命又保证了切割
质量。

浙江数控切割机-小型数控切割机-世佳(推荐商家)由合肥世佳电工设备有限公司提供。合肥世佳电工设备
有限公司是从事“地磅,数控切割机”的企业，公司秉承“诚信经营，用心服务”的理念，为您提供更好
的产品和服务。欢迎来电咨询！联系人：颜经理。
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