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切削液油雾的存在形式与危害

金属加工乳化切削液的工作过程决定了其油雾产生形式包含了机械、物理和化学方式同时存在。油雾产
生的方式不同，金属切削过程可以产生以下三类油雾：

1、由喷射冲击产生的干净油雾，不含固体粉尘；

2、因加热或高速切削的高温导致蒸发或灼烧而产生的烟雾；

3、磨削时乳化切削液喷射产生的含磨削粉尘的油雾。

切削液油雾的危害有哪些？

1、金属乳化切削液油雾的存在使得火灾隐患在有油雾的地板上滑倒的可能性增加，如雾的空气排出车间
，还会对环境造成污染属切削液油雾的危害还在于它对接触响。

2、工人长期暴露在切削液油雾中会有一些疾病，并且可能造成遗传性影响。



加工铝合金时使用切削液遇到的问题和解决办法

问题一：乳化切削液的润滑性质不好，从而导致刀具磨损严重，严重影响工件和加工设备的品质。

解决办法：及时和供货厂家联系如何调配配方，能更好的增强润滑性。

问题二：切削液要根据材质选择符合要求切削液，根据切削液的ph值，添加剂和其性能来判断乳化切削
液的好坏。

解决办法：不同的工件有不同的切削液，一定选择适合工件的切削液。

问题三：切削液含有化学物质，如果直接接触皮肤很容易导致过敏，甚至引发皮肤疾病，对身体健康有
影响。

解决办法：在操作过程中工人一定做好防护措施，以免受到伤害。

问题四：切削液长期的使用由于品质不同，受环境和温度影响，乳化切削液发生变质，发出恶臭，还会
影响整体的厂房环境。

解决办法：适当的添加杀菌剂，尽量定期排放切削液，并对槽子清洁。

加工不同的刀具，由于其刀具性能不同，适合加工的材料特性也有所差别，所以要求使用不同种类的切
削液。

1、对于硬质合金刀具，由于对骤热比较敏感，要尽可能使刀具均匀受热和均匀冷却，否则容易造成崩刃
。所以，通常采用导热比较温和的乳化切削液，并添加适量的抗磨添加剂。高速切削时，要用大流量切
削液喷淋刀具，以免造成受热不均的情况。而且这种方法还可以有效降低温度，减少油雾的出现。

2、对于高速钢材料的刀具，在进行中、低速切削时，发热量不大，适合使用乳化切削液或者乳化液。而
在高速切削中，由于发热量较大，使用水基切削液可以很好地起到冷却效果。这时候，如果使用乳化切
削液，将产生大量的油雾，既污染环境，又容易造成工件的影响，影响加工质量和刀具的使用寿命。除
此之外，在粗加工时使用极压水溶液或极压乳化液，而在精加工时极压乳化液或极压切削油更为合适。

3、陶瓷的刀具和金刚石刀具由于具有比硬质合金更突出的高温耐磨性能，因此常采用干切削的加工工艺
。有时，为了避免温度过高，也会使用导热性较高的水基切削液连续而充分地对切削区进行浇注。

4、铸合金是非铁元素，以钴为基础。当其温度高过600℃时，比高速钢更硬、耐磨性更佳。此可用于高
速切削，也可用于不易切削的合金及产生高温的切削作业。铸合金对于温度巨变非常敏感，例如切削作



业的突然中断。它们较适合于连续切削操作，可使用水溶性切削油。
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