
汽车后保险杠超声波冲孔机，汽车保险杠焊接机

产品名称 汽车后保险杠超声波冲孔机，汽车保险杠焊接机

公司名称 无锡美斯特电子产品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市惠山区长安镇黎明路38号

联系电话 86-4000112800

产品详情

汽车后保险杠超声波冲孔机 一. 机器概述： 1、汽车后保险杠超声波冲孔机是利用换能系统将高频电子能
转换为高频机械振动，通过冲模传导至汽车后保险杠。冲模以每秒20khz的高频急剧摩擦产品直至熔化后
，瞬间完成切割冲孔。 2、汽车后保险杠超声波冲孔机由机架、冲模组及工作台、底模、超声波发生器
及其控制系统、气动系统等五大部分组成。 —————————————————————————
无锡美斯特【mxter】超声波焊接设备有限公司 -----------------------------------------
销售一部：牛女士（15006191865）、杜先生（18652943178）、顾先生（15896468256）

地  址：江苏无锡市惠山区长安镇黎明路38号 公司简介：   
无锡美斯特专业生产：超声波焊接机，超声波塑料焊接机，超声波金属焊接机，热板焊接机，
热熔焊接机，超声波花边机，塑料焊接机，自动化非标焊接设备。 传真：0510-84088176  
网址：http://www.mxter.cn ————————————————————————— 二. 冲孔形式： 整机
设计为移动底模分段冲孔的方式。装饰条孔由多组子母冲模一次性冲制而成。装饰条孔冲制完毕后,移动
底模,由另四组非子母冲模完成雷达孔的冲制。如果只需冲制其中之一种孔,则只需将“装饰条孔”/“雷
达孔”/“双冲”功能开关拨至相应位置即可完成各孔的冲制过程。 三. 冲孔特点：
1、采用多个超声波系统一次性同时冲孔的控制形式，速度快，效率高；
2、冲孔前提前触发超声,确保冲制过程始终有超声输出(产品在熔融状
态时冲制)，使所冲孔外观美丽、边缘光滑、轻便省力、不偏位、对
冲模损伤小(使用寿命达15~30万次)，避免了机械冲孔所需压力大、 冲不穿孔、冲模寿命短的缺点。 3、
两类孔在同一台机器上完成冲制（亦可单冲一种孔），超声波发生器及其控制系统切换使用,提高了生产
效率，降低了投资成本。
4、两类孔的冲制通过移动底模自动转换完成，一次装夹自动完成所有动作，操作简便。 四.
主要技术参数： 1、整机功耗:≤6.5kw； 2、单套超声波输出功率：2000w； 3、工作频率：20khz；
4、冲模、底模移动行程：300/350 mm； 5、冲孔时间：≤20秒（装卸产品的时间另计）；
6、工作电源：ac220v/50hz ±10%； 7、工作气压：≥0.5mpa。
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