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产品详情

机械设备每年维护成本高，高温导热油降低损耗

在工业领域，技术先进性能的机械设备不仅能有更高的生产效率，所生产出的产品在质量
和性能方面也得到改善，智能化机械设备的运用能很有效的节约人工成本。但是另一方面
，机械设备不可避免地要面临着维护的问题。实际生产活动当中，高温对于机械设备的损
耗是很常见的，许多机械设备通常都有自身的温度指标，而在生产时机械设备是很容易产
生高热量的，尤其是在加工金属材料方面，双方的摩擦很容易带来热量，热量的过于集中
则会造成设备的损耗甚至瘫痪，而这时候往往就会产生高额的维修费用。而要想有效降低
机械设备的损耗，节省维护成本，其实还需要我们在实际生产过程中多加注意。像在设备
使用过程当中或使用完毕后加水冷却是常见的一种方法，但是这里得考虑到产品的性质，
不宜沾水的产品其实无法依靠水来加以冷却，其次加水也很容易造成设备的腐蚀。因此，
工业的高温导热油应运而生，给机械设备提供更加安全的加工环境。那么什么是高温导热
油呢？高温导热油是一种用于间接传递热量的一类热稳定性能较好的油品，具有传热效率
好、散热快、热稳定性好的特点。可以大大降低高温加热系统的操作压力和安全要求，提
高了机械设备的可靠性；而且还可以帮助厂家在更宽的温度范围内满足不同温度加热、冷
却的工艺需求，或是在同一系统中依靠导热油来同时实现高温加热和低温冷却的工艺要求
，让厂家的机械设备能创造的价值。这样可以降低设备操作的复杂性，省略进行水冷却处
理，提高了系统的热效率，从而减少设备和管线的维护工作量。

安美科技工作人员是怎么对导热油炉进行检修使用的



导热油炉是承载们导热油的一个载体，那么没有这个设备我们的这个产品就无法发挥自己
的作用，所以我们既要在保证我们生产的导热油质量过关的情况下，还要保证们载体能正
常的的进行工作，那么我们要做的工作就是在进行工作之前就要检查下油炉的是否能正常
使用呢？让我们看下安美科技的工作人员是怎么对导热油炉进行检修使用的吧。1、导热
油炉应牢固地安装在稳定水平的基础或底座上，排油槽的油应能排除，且冷却空气循环流
畅。基础不可靠，运转时会引起振动及噪声，并促使轴承及齿轮受损。当传动联接件有突
出物或采用齿轮、链轮传动时，应考虑加装防护装置，输出轴上承受较大的径向载荷时，
应选用加强型。2、按规定的安装装置保证工作人员能方便地靠近油标，通气塞、排油塞
。安装就位后，应按次序检查安装位置的准确性，各紧固件压紧的可靠性，安装后应能灵
活转动。减速机采用油池飞溅润滑，在运行前用户需将通气孔的螺塞取下，换上通气塞。
按不同的安装位置，并打开油位塞螺钉检查油位线的高度，从油位塞处加油至润滑油从油
位塞螺孔溢出为止，拧上油位塞确定无误后，方可进行空载试运转，时间不得少于2小时
。运转应平稳，无冲击、振动、杂音及渗漏油现象，发现异常应及时排除。经过一定时期
应再检查油位，以防止机壳可能造成的泄漏，如环境温度过高或过低时，可改变润滑油的
牌号。3、安装导热油炉时，应重视传动中心轴线对中，其误差不得大于所用联轴器的使
用补偿量。对中良好能延长使用寿命，并获得理想的传动效率。4、在输出轴上安装传动
件时，不允许用锤子敲击，通常利用装配夹具和轴端的内螺纹，用螺栓将传动件压入，否
则有可能造成导热油炉内部零件的损坏。还是不采用钢性固定式联轴器，因该类联轴器安
装不当，会引起不必要的外加载荷，以致造成轴承的早期损坏，严重时甚至造成输出轴的
断裂。

我们在使用导热油的过程中要注意其正确使用的方法，从目前市场情况来看，如果使用过
程中出现问题，必然会给其实际使用的效果造成比较大的影响，而对于导热油购买者必须
要清楚的知道什么样的使用方法才是正确的使用方法。在使用导热油的过程中，我们肯定
要了解导热油是属于密封的，不能有其它东西出现，不能让导热油中包含非常多的杂质，
甚至出现被氧化的现象。之后我们就应该注意，在使用时不能让导热油出现超负荷现象。
有些时候时导热油运转过程中，某些阶段温度过高，并且持续时间比较长，又或者一些地
方的工作温差比较大，这都可能造成导热油出现质量上的问题。检查和更换的工作肯定是
不能少的，也是需要针对导热油实际情况的给出不同的解决方案的。安美科技导热油生产
厂家和大家分享。首先肯定是定时去检查导热油的实际情况，知道导热油出现了什么问题
，应该如何去解决这部分问题，之后就是查看导热油质量，如果质量非常的差，那肯定是
需要更换导热油，保证工作效率的。安美科技导热油生产厂家特别提示：导热油不要过多
的储存，因为其长期存放的导热油，因经历季节变换和频繁的昼夜更迭，在热胀冷缩的循
环过程中，吸入的空气中所含的水分，逐渐积累，沉入桶底，使桶底生锈；另外油中的添
加剂部分被乳化，桶中的下部油被分成几个液相界面层，不仅影响油品外观，也降低了油
的质量，使出厂时合格的产品因长期存放而使某些指标或性能被损害，适宜的存储期在半
年以内。
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