
瑞士金马枪 韩意智能科技 瑞士金马

产品名称 瑞士金马枪 韩意智能科技 瑞士金马

公司名称 上海韩意机电设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 上海闵行区江文路878号

联系电话 15258940888 15258940888

产品详情

韩意机电设备【瑞士金马授权的代理商】为您分享： 

静电粉末喷涂中常见故障分析

一、出粉不良出粉少或许出粉不均匀

   1、输粉管过长输粉管不能私行加长

   2、流化气压过低，粉末流化不良调整流化气压

   3、射粉气压过低出粉量会变小调整射粉气压

   4、粉末受潮结团或许混有杂质交换粉末，注重防潮

   5、泵上的出粉咀被粉末堵塞收拾，并注重检查及防潮

   6、收拾过程中不小心弄坏（改动）了泵的规划联络我们及时交换泵

 
7、稀释气压过大或许稀释气压没有关严或许稀释气压调节阀失灵漏气拆下并检查稀释气压管的输出气

   8、射粉气压调的很大实习感触输出气压仍很小（北方冬季），多是因为压缩空气中有水结冰所构
成的用电热吹风机的热风吹各个调压阀的阀体金属有些使冰化掉。

   9、出粉过多射粉气压太高，或许流化气压过低恰当调整气压

   10、喷枪麻手整个系统（主机、工件）的接地线接地不良系统接地线必需出色接地



 
11、人体充电喷枪接地线没有出色接地，人体吸收的静电电荷不能及时泄放而堆集检查喷抢握把接地线

   12、喷粉时打火工件接地不良，挂架挂钩表面堆集固化粉末过多检查工件接地情况，收拾挂钩挂架

   13、喷枪离工件太近喷枪与工件要坚持一定的间隔

   14、喷枪电流反响控制电路缺点联络人员检查维修

   15、输出电压偏高或许与工件间隔过近击穿粉末涂层

   16、缩孔工件表面有油污、粉尘，固化后会构成缩孔，缝隙处格外严肃

   17、不一样成分的粉末混合运用会构成各种意外情况

   18、气泡工件表面有水、油等，受热蒸发所构成的

   二、漆膜附作力

   1、不可前处置不洁净，工件表面有锈、水、油污、粉尘、尘土

   2、工件的氧化膜未去掉

   3、工件烘烤温度不可高或许保温时辰不可，注重烤炉闪现温度与工件实习温度的间隔。

   4、阻力过大顶螺丝调整不合适，瑞士金马枪，复位弹簧过硬调整顶螺丝，调整复位弹簧

   5、工件边角拉丝喷枪电压过高，静电喷粉的静电电压并不是越高越好

韩意机电设备【瑞士金马授权的代理商】为您分享：油漆喷枪的选择

1）根据企业不同的施工对象来选择。对于普通客车、货车的漆面喷缝编无纺布涂，瑞士金马自动喷枪，
可以选用国产喷枪，其价格低，易于维护。对于涂装质量要求较高喷涂作业，较好选择使用国产扁嘴虹
吸式或进口喷枪。

2）根据维修施工作业量大小，选择大、中、小型喷枪。小型喷枪出漆量每分钟少于100g，中型喷枪每分
钟出漆量在180g左右，大型喷枪每分钟出漆量在200g以上。

3）根据喷涂施工项目不同来选择。一般来说，喷涂底漆多采用大口径喷枪，喷涂中间涂层时采用中口径
喷枪，喷涂面漆时多采用小口径喷枪。

4）在专门漆面修补施工中，也可选用专门的修补用喷枪。国外修补用喷枪主要生产厂家及型号。

5）油漆喷枪配套设备的配置。在涂装施工中，只有喷枪是无法实现工作的，还需要根据涂装施工的要求
和施工条件，选配合适的空气压缩机，空气过滤器及导气软管，可参照不同喷枪的有关说明进行具体配
置。

公司主营:玻璃钢防腐风机、PP风机、玻璃钢高压风机、实验室风机、耐酸碱风机、工业通风机、耐高温
风机、不锈钢风机、污水除臭风机、碳钢



风机及防火耐高腐蚀管路，瑞士金马，废气废水处理设备等。

韩意机电设备【瑞士金马授权的代理商】为您分享：浅谈涂装工艺在工程机械表面处理中的应用

涂装是工程机械产品的表面制造工艺中的一个重要环节。防锈、防蚀涂装质量是产品质量的重要方面之
一。产品外观质量不仅反映了产品防护、装饰性能，而且也是构成产品价值的重要因素。由于长年户外
使用，使用区域常在极地地区，瑞士金马价格，也可能在海上使用，加上我国幅员辽阔，各地区间气候
环境条件差异极大，这就要求产品能经受各种恶劣环境因素下的考验，如高温、低温、酸雨、潮湿、高
盐份空气等，这样一来，对产品的表面处理（防锈、防蚀）就有极高的要求。

瑞士金马枪-韩意智能科技-瑞士金马由上海韩意智能科技有限公司提供。上海韩意智能科技有限公司是
一家从事“金马喷枪,静电喷枪,全自动喷粉房,自动化喷漆系统,喷涂流水线”的公司。自成立以来，我们
坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“瑞士金马”品牌拥有良好口碑
。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使韩意智能科技在化工设备中赢得了客户的信任，树立了
良好的企业形象。 特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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