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产品详情

提高高精度数控车床加工精度功率的方法

在加工中心中，高精度数控车床加工一般需要运用多把刀具，所以我们要合理安排加工次
序，这样有利于提高加工精度、加工功率及经济效益。在安排高精度数控车床加工时要遵
照"基面"、"先面后孔"、"先主后次"及"先粗后精"的一般工艺原则。定位基准的选择直接影
响到加工顺序的安排，作为定位基准面应先加工好，以便为加工其他面供给一个可靠的定
位基准。因为本道工序选出定位基准后加工出的表面，有可能是下道工序的定位基准，所
以待各加工工序的定位基准判定之后，即可从毕竟精加工工序向前逐级倒推出整个工序的
大致顺序。判定高精度数控车床加工顺序时，还要先了解零件是否要进行加工前的预加工
。预加工常由一般车床结束。若毛坯精度较高，定位也较可靠，或加工余量充分且均匀，
则可不必进行预加工，而直接在加工中心上加工。这时，要根据毛坯粗基准的精度考虑加
工中心工序的区别，可所以一道工序或分红几道工序来结束。高精度数控车床加工零件时
，比较难保证的是加工面与非加工面之间的标准，这一点和数控铣削相同。因此，即使图
样要求的对错加工面，也需要在制造毛坯时在非加工面上添加恰当余量，以便在加工中心
加工时，保证非加工面与加工面间的标准符合图样要求。相同，若高精度数控车床加工前
的预加工面与加工中心所加工的面之间有标准的要求，也应在预加工时留必定的加工余量
，尽量在加工中心的一次装夹中结束包括预加工面在内的一切加工内容。

高精度数控车床加工具有如下优势



一、节省调整时间1、快速夹紧卡盘减少了调整时间。2、快速夹紧刀具减少了刀具调整时
间。3、刀具补偿功能节省了刀具补偿的调整时间。4、工件自动测量系统节省了测量时间
并提高加工质量。5、由程序指令或操作盘的指令控制架的移动也节省了时间。二、操作
方便1、倾斜式床身有利于切削流动和调整夹紧压力、压力和滑动面润滑油的供给,便于操
作者操作车床。2、宽范围主轴电机或内装式主轴电机省去了齿轮箱。3、高精度伺服电机
和滚珠丝杠间隙消除装置使进给速度快并有好的准确性。4、具有切削处理器。5、采用数
控伺服电机驱动数控刀架。高精度数控车床三、具有程序存储功能现代高精度数控车床控
制装置可根据加工形状,并把粗加工的加工条件附加在指令中,进行内部运算,自动地计算出
切削轨迹。四、采用机械手和棒料供给装置既省力又安全,并提高了自动化和操作效率。
五、加工合理化和工序集约化可完成高速度高精度加工及复合加工的目的。

随着科学技能的飞速开展，机电产品的更换速度加速，对零件加工的精度和表面质量的要
求也越来越高。为了满意这个复杂多变的商场的需求，当前的车床正朝着高速切削，干切
削和准干切削的方向开展，而且加工精度也在不断进步。 斜轨高精度数控车床采用45°
斜式布局，床身为管状中空结构，大大提高了车床在工作中的抗弯、抗扭刚度，同时经过
两次时效处理，提高了车床的稳定性，高刚性及高稳定的床身为整机的高精度提供有力保
证本机主轴为独立主轴单元，选配高精度主轴轴承，润滑使用进口轴承润滑胎，整体主轴
单元热变小、稳定性佳、精度保持性好、免维护。主轴单元的高精度、高转速、率使整机
能完成粗、精加工。 斜轨高精度数控车床制作商选用电动主轴，消除了皮带，皮带轮，
齿轮等环节，大大减少了主传动的惯性矩，进步了主轴的动态响应速度和作业精度，解决
了主轴高速作业时皮带和车轮的振动和噪音问题。选用电动主轴结构，主轴转速可到达10
000r/min以上。直线电机驱动速度高，加减速特性好，具有优胜的响应特性和跟从精度。
选用直线电机作为伺服驱动器，消除了该中心传动环节的滚珠丝杠，消除了传动空隙（包
含反向空隙），运动惯性小，体系刚性好，在高速下能够，从而大大进步了伺服性。
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