
挤压筒设计制造 丽水挤压筒 洛阳雨晗工模具

产品名称 挤压筒设计制造 丽水挤压筒 洛阳雨晗工模具

公司名称 洛阳雨晗工模具制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省洛阳市西工区红山乡下沟工业园龙腾北路
付3号

联系电话  13503790055

产品详情

今天雨晗小编带大家来了解下挤压筒筒体的层数问题。

根据挤压吨位不同，挤压筒筒体组件选用层数不尽相同，从一层到多层都有设计。单层一般仅在吨位较
小的挤压筒使用，丽水挤压筒，吨位越大，挤压筒设计过程中层数相应会多。但由于单层挤压筒在生产
过程中要承受很大的径向压力，即使采用好的模具钢，挤压筒厂家电话，挤压筒的壁厚也需要做的比较
厚，这给挤压筒的锻造、加工和热处理都带来困难，同时成本大幅提高，并且使用寿命很低。因此除非
常个别情况外，一般不再采用单层结构设计。

平面密封是指挤压筒端面和模具之间靠平面接触方式密封，这种配合方式对挤压筒、模具加工容易，由
于接触面积比较大，模具和挤压筒端面所受单位压力较小，故不易出现压坏或者变形情况。实际生产中
采用此种密封方式居多。但是如果挤压筒锁紧力不足可能会出现冒铝，会导致积压中断。当端面磨损后
可通过车削加工进行修复，修复后根据车削量校核挤压筒锁紧缸形成能否满足挤压筒正常锁紧，如车销
量过大导致挤压筒不能正常跟模具进行锁紧，将导致挤压筒不能正常使用。

之前我们了解了采用补焊法时注意事项，今天就来说说另一种方法
----镶套法，挤压筒厂家地址，我们也可以和之前的补焊法做一下对比，这样会有更清晰的了解。

①镶套法的关键是装配尺寸要准确，它决定了内外套间的预应力大小；    

②热装的目的是顺利镶上模套，挤压筒在350℃保温4h后进行；

③模环要加工内倒角，以利装配和焊接；



④模环镶人后，要加热一段时间，然后在炉内缓冷，出炉冷至室温，以配合紧密和组织均匀；

⑤对挤压筒内套而言，镶套法的补修法可多次使用。

洛阳雨晗模具制造有限公司现拥有车床、铣床、热处理炉及线切割等设备十余台，已先后为国内二十余
家企业提供了各类工模具、挤压筒、内衬、铸轧辊等产品，并取得了用户的yizhihaoping。期待您的联系
。

挤压筒设计制造-丽水挤压筒-洛阳雨晗工模具由洛阳雨晗工模具制造有限公司提供。洛阳雨晗工模具制
造有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更好的产品和服务回
馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。洛阳雨晗工模具——您可信赖的朋
友，公司地址：河南省洛阳市西工区红山乡下沟工业园龙腾北路付3号，联系人：王总。
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