
肇庆大型机架焊接 东莞融大机械 大型机架焊接公司

产品名称 肇庆大型机架焊接 东莞融大机械
大型机架焊接公司

公司名称 东莞市融大机械科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广东省东莞市道滘镇南阁西路2号

联系电话 18922514188 18922514188

产品详情

轴承外圈装配后与定位端轴承盖端面应接触均匀。

滚动轴承装好后用手转动应灵活、平稳。

上下轴瓦的结合面要紧密贴和，用0.05mm塞尺检查不入。

用定位销固定轴瓦时，大型机架焊接公司，应在保证瓦口面和端面与相关轴承孔的开合面和端面包持平
齐状态下钻铰、配销。销打入后不得松动。

合金轴承衬表面成黄色时不准使用，在规定的接触角内不准有离核现象，在接触角外的离核面积不得大
于非接触区总面积的10%。

验收程序

1.机械加工件收到后，既派专职验收人员根据合同对照图纸要求对加工件的材质、规格型号、数量进行
验收。

2.验收期限一般为1—2天。特殊情况看使用效果确定。如出现质量问题可向加工单位退货、索赔、加工
单位承担经济损失。

3.一般非生产科签订的加工合同，将由所使用部门直接验收，填写验收报告。

4.经验收不合格的零部件，验收人员必须在规定验收期限内办理检修、退货手续。

当操作人员完成钣金加工并可能生产钣金零件时，应充分了解所需机床和机床的功能，如机床本身的功
能和标准、机床的精度等。钣金加工在弯曲操作中应非常注意安全操作，并有详细的规范。不但没有操



作风险，大型机架焊接商，而且在思想上培养理解，肇庆大型机架焊接，在实际操作中培养程序。特别
是从事钣金机床操作的人员应遵守基本工艺操作规程和其他辅助工具工艺规程;通常一个人操作一台机器
。如许多人操作一台机器，要注意分工，不能随便操作机器。由于钣金加工本身就是一种较为复杂的金
属加工工艺。 肇庆大型机架焊接-东莞融大机械-大型机架焊接公司由东莞市融大机械科技有限公司提供
。东莞市融大机械科技有限公司实力不俗，信誉可靠，在广东 东莞 的铣床等行业积累了大批忠诚的客户
。融大机械带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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