
泉州真空泵 厦门太星机电服务维修 吸塑真空泵维修

产品名称 泉州真空泵 厦门太星机电服务维修
吸塑真空泵维修

公司名称 厦门太星机电有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 厦门市集美区东安前占里19号之二

联系电话 15880223078 15880223078

产品详情

厦门太星机电有限公司拥有十多年真空行业经验和销售及维修工程师团队组成，公司提供国外及国内厂
家生产的真空泵，检漏仪，分子泵，扩散泵，无油真空泵，水环真空泵，螺杆真空泵，罗茨泵，真空测
量，真空泵油及其备品备件。

扩散泵维修保养对系统进行烘烤去气处理。对玻璃系统而言，硬玻璃烘烤温度为400℃～450℃
，软玻璃为350℃～400℃ 。去气时间视具体要求而定，一般1～2小时。去气完后，真空度仍达不到要求
，应使用电离计记P-t曲线，以判断是否漏气。亦可用、酒精等涂抹处，看表针的摆动以发现漏孔。若为
去气不良，应进一步烘烤，加长时间去气。新系统一般要抽较长时间才能达到预期的真空度。真空度老
上不去，则要考虑系统设计、安装是否合理，有无死空间，放气源多否，维修时是否带进了脏物，被抽
容器是否清洁等其他因素。

 

厦门太星机电有限公司拥有十多年真空行业经验和销售及维修工程师团队组成，公司提供国外及国内厂
家生产的真空泵，检漏仪，分子泵，扩散泵，水环真空泵，螺杆真空泵，罗茨泵，真空测量，真空泵油
及其备品备件。

现代的油扩散泵在泵入口处，泵油的返流已降至大约室温下泵油蒸发速率的水平。

只有在使用时遵守一定的操作规程，才能保证系统的正常工作。前已详细叙述过有关机械泵、扩散泵的
操作规程。经人们生产实践，对排气系统，也同样总结出来一套操作规程。以高真空排气系统为例（其
他真空设备可仿照施行），其操作规程如下：①检查真空系统各部分，熟悉系统的气路结构，了解真空
系统各元件的作用以及操作部分的电路联接。②关闭放气阀门，启动机械泵，水环真空泵厂家，对系统
进行抽气，并随时用火花检漏器对系统各部分进行检漏。如系全金属系统，则可关闭阀门，用真空计读
数记下P-t曲线（作静态升压试验）。如压强随时间呈直线上升，可断定系统有漏气源，应进行检漏。③
当系统真空度达到油扩散泵的前置压强（5×10-2托）后，启动扩散泵，使加热电流逐渐升到额定（佳）
值。在启动扩散泵前，必须先开冷却水。④扩散泵正常工作后，用火花检漏器（或热偶计）判断量测系



统的真空度。到10-3托以上（热偶计近满偏或95格以上）才能使用电离真空计。使用时先对规管除气，
后测量真空度。

 

厦门太星机电有限公司拥有十多年真空行业经验和销售及维修工程师团队组成，公司提供国外及国内厂
家生产的真空泵，检漏仪，分子泵，扩散泵，水环真空泵，螺杆真空泵，罗茨泵，真空测量，真空泵油
及其备品备件。

散泵是目前获得高真空的、主要的工具之一，通常指油扩散泵。扩散泵是一种次级泵，吸塑真空泵维修
，它需要机械泵作为前级泵。

影响油扩散泵性能的因素如下。

1、油扩散泵的返流。

2、气体分子的反扩散。

3、扩散泵油的裂化分解，一般扩散泵对其工作油的要求是饱和蒸气压以内(室温下0.00000001Pa左右)，受
热稳定性好，不易被氧化，分子量大的高沸点的液体，泉州真空泵，如硅油是扩散泵中比较理想的工作
油。

4、泵清洗不干净，污染物质留在泵内并重复循环，影响其真空度。

 

泉州真空泵-厦门太星机电服务维修-吸塑真空泵维修由厦门太星机电有限公司提供。泉州真空泵-厦门太
星机电服务维修-吸塑真空泵维修是厦门太星机电有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您
拨打本页面或图片上的联系电话，索取联系人：黄经理。
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