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铝型材生产流程

挤压：挤压是型材成形的手段。先根据型材产品断面设计、制造出模具，利用挤压机将加热好的圆铸棒
从模具中挤出成形。常用的牌号6063合金，在挤压时还用一个风冷淬火过程及其后的人工时效过程，以
完成热处理强化。不同牌号的可热处理强化合金，其热处理制度不同。

铝型材氧化处理之后注意用热水冲洗，氧化之后需要用热水冲洗铝件，目的是老化膜层。但水温和时间
要严格控制，舟山显示屏支架铝型材，水温过高膜层减薄，订做 显示屏支架铝型材，颜色变淡。处理时
间过长也会出现上述类似问题，适宜的温度和时间是:温度40~50℃时间0.5~1MIN。

苏州和百裕金属科技有限公司位于常熟市辛庄镇工业园区，公司主要从事铝合金型材模具设计研发、挤
压成型，及产品深加工制作，提供从原料至成品的一条龙服务。首期生产车间为30000平方，定做
显示屏支架铝型材，现有员工约110人，定制加工 显示屏支架铝型材，其中大学以上的各类专i业技术人
员约占总人数的30%，公司在拥有雄i厚的资本实力的同时，还形成了一支资i深、高i效的产品研发队伍。

铝型材氧化处理之后注意用热水冲洗，氧化之后需要用热水冲洗铝件，目的是老化膜层。但水温和时间



要严格控制，水温过高膜层减薄，颜色变淡。处理时间过长也会出现上述类似问题，适宜的温度和时间
是:温度40~50℃时间0.5~1MIN。

铝型材工件在深加工过程中可能会出现各种变形，除了材料、设备、刀具的问题外，加工操作方法也很
重要。

铝型材深加工的操作技巧：

薄壁铝型材的装夹注意事项：薄壁的铝型材本身就极易变形，在深加工的时候就要格外注意，装夹时不
宜过紧也不宜过松。在快要加工完成时将夹具稍微松一些，让工件恢复一下形状，然后再轻轻压紧。这
非常考验工人的水平。

订做 显示屏支架铝型材-舟山显示屏支架铝型材-和百裕金属由苏州和百裕金属科技有限公司提供。行路
致远，砥砺前行。苏州和百裕金属科技有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢
志成为其它具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!
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