
弯道导轨供应商 江西弯道导轨 航发塑业种类丰富 

产品名称 弯道导轨供应商 江西弯道导轨
航发塑业种类丰富

公司名称 河南省航发塑业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省安阳市汤阴县宜沟镇产业园区腾飞大道东
段02号

联系电话 18937239888 18937239888

产品详情

UHMWPE有极低的摩擦因数（0.05～0.11），故自润滑性优异。表1为UHMWPE与其他工程塑料摩擦因
数比较。从表1可以看出，。其冲击强度随分子量的增大而提高，弯道导轨供应商，在分子量为150万时
达到大值，然后随分子量的继续升高而逐渐下降。值得指出的是，它在液氮中（-195℃）也能保持优异
的冲击强度，弯道导轨零售价，这一特性是其它塑料所没有的。此外，它在反复冲击表面硬度更高。

导轨应满足的要求

1、导向精度

导轨在空载下运动和切削条件下运动时，都应具有足够的导向精度。

（1）几何精度

直线运动的导轨

导轨在竖直平面内的直线度（简称A项精度）

导轨在水平平面内的直线度（简称B项精度）

两导轨面间的平行度（简称C项精度）

其精度值可参考有关机床精度检查标准。

接触精度



磨削和刮研的导轨表面，接触精度按JB2278的规定，采用着色法进行检查，用接触面所占的百分比或25
×25平方毫米面积内的接触点数衡量。

影响导向精度的因素：

制造精度；导轨的结构形式；装配质量；导轨及其支承件的刚度和热变形；对于动压和静压导轨还有油
膜刚度。

导轨磨床磨工安全操作规程【通用机床类】

1．认真检查机电传动是否，工作台行程开关是否在正确位置上，并检查限位开关和行程挡铁螺丝钉是否
有松动。

2．工作前，认真检查砂轮是否有现象，如有禁止使用。应装设抽风除尘装置。并应充分利用水磨法加工
，以防粉尘。

3．更换砂轮应遵守磨工一般安全规程。开车时要先装好砂轮防护罩，方可开车。

4．检查测量加工面，或调正砂轮应停车进行。停车时，应在完成一次行程后，再关车断电。

5．磨削工件不得突然加大进刀量，江西弯道导轨，要留有空隙缓慢接近工件，快速进给时要注意不要使
砂轮和工件撞击，以免碰碎砂轮。

6．磨削过程中，机床不准离人。下班时清理场地。

弯道导轨供应商-江西弯道导轨-航发塑业种类丰富(查看)由河南省航发塑业有限公司提供。河南省航发塑
业有限公司实力不俗，信誉可靠，在河南 安阳 的工业制品等行业积累了大批忠诚的客户。航发塑业带着
精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！同时本公司还是从事微
晶铸石板，铸石板，压延微晶板的厂家，欢迎来电咨询。
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