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公司名称 温州市途润制袋有限公司

价格 .00/件

规格参数

公司地址 温州市沧南县钱库镇兴华北路377号

联系电话 13958963318 13958963318

产品详情

以切纸机为例，传统印后加工中使用的大量是对开机，但数字印刷印后加工中使用的大量是八开机，充
其量也就是六开、四开机。胶订设备同样如此，以为普通的直线式胶订机为主，即便是圆盘包面机对数
字印刷门店来说都显得占地偏大。数字印刷的印后装帧是麻雀虽小但五脏俱全，每天的装帧总量不大，
但涉及的工序却是同样众多，而且因为强调满足个性化要求，对产品质量的要求反而更高，使用的材料
也比批量生产的图书要多，定制的结婚及儿童生日相册就是典型案例，制作的十分精美。在台北有家做
得颇为不错的数字印刷工厂，整个装帧工序就设1名员工，从切纸开始到完成骑订、平装、精装等所有工
序，什么都得自己动手，唯如此，才能既满足客户需要又避免人力安排上的浪费，这对员工的要求就会
很高。必须指出的是，满足数字印刷印后装帧生产的设备还是有着自己的特殊性，以上海市高、中级人
民法院等个性化印刷量大而且工作也相对繁忙的单位为例，他们的印后装帧设备不少选择进口。在包装
印刷企业，这几年出于提升设计能力的需要，引进的成品打样机也在增加，而且十分管用，而我们国内
对这方面还缺乏专门研究。在数字印刷发展前景看好的今天，应该尽早把开发针对数字印刷企业使用的
专项印后加工设备列上印机企业的议事日程。印后设备的数字化还是处于跟进配套阶段在中国是针对数
字印刷的印后设备研发落后于市场需要，在世界，应该说印后设备也仅是处于技术跟进阶段，即数字印
刷有了需要，印后跟进做相关的研究。比如说，惠普公司推出了喷墨工艺的彩色连续纸高速数字印刷机
，马天尼公司跟进做相应的配套，设计制造出可以联机完成规格随机可变的装订设备。2009年，地处广
东省东莞市大朗镇的香港印刷企业——中编印刷公司率先引进惠普生产的T300连续纸正反两面采用喷墨
印刷技术的彩色数字印刷机，联机装有马天尼公司的可变印后装订装置，这可以说是进入中国大陆市场
的台高端联机同步完成装订的数字印刷设备。但可能是刚完成安装调试的因素，在演示会上印制的还是
单一产品，可变装订的优势无从显示，而且，演示时的印刷质量也难以恭维。今年，惠普又推出了T410
彩色机，想必在质量上又有了新的进步。今年的德鲁巴印刷展，数字设备的推出力度更胜于以往，而且
数字技术在设备上的应用也已经从印刷进而发展到印后，像马天尼、MBO都宣称能够实现数据共享，为
印刷提供便捷服务。印刷生产与装订联动是为了显示设备的整体性，体现出数据共享，事实上，在联机
作业的过程中，图书装订的规格变化过多，肯定会牵制数字印刷的速度，所以，在现时，一体机对产品
的数量还是会有一定的要求，规格变化过多，肯定不利于发挥大型设备的优势。二、数字化拼大版的技
术关键1. RIP方式①RIP前拼大版。首先将页面拼成大版再送去RIP，这是目前常用的方式。特点是:先完
成各个页面的排版及补漏白，接着进行各页面拼大版作业，并制作包含OPI指令(用于RIP时进行高、低分
辨率图像的调用)的输出文件，后将此文档送到RIP中进行处理。缺点是要等待整个版面拼好之后才能RIP



，而且如果版面有错误，必须回到原来的软件中修改之后再拼版、RIP，而RIP解释又比较耗费时间，所
以效率比较低。②RIP后拼大版。先RIP页面，这一工作流程将后文件的修改方式加以简化。若发现某页
面中含有一个排印错误，只需在修正错误后，再将这份页面重新RIP一次，替换掉原来错误之处即可，这
比将整个大版重新RIP要省事得多，缺点是RIP后文件一般比较大，对文件传输和存储有一定要求。该拼
版方式是以后的发展方向。2.拼版方式①折手拼。折手拼主要用于样本、书籍、画册等需要折页的印刷
品，它拼版的过程比较复杂，需要操作人员对印刷和印后加工有一定的知识。例如印刷纸张尺寸与克重
，印刷和折页的方式等。②自由拼。则主要用于以节省材料(菲林)为目的，主要工作方式为将不同尺寸
的不同文件拼在一起，它的拼版方式较为简单，使菲林的有效使用面积大，但对在同一台机上印刷的文
件组版时也需要对印刷方式有一定的了解。3.印刷方式①双面印刷多数印张在印张两面印刷。重庆铜梁
区定做学校会议广告帆布袋〖相关布料〗：白白帆布，无防布，丝绒布，全棉布料，麻纱，麻棉等。一
般被用以制作塑料包装制品，时尚手袋，金属制品，食品行业精美小麻布袋，宠物用具。它的特征是抗
拉强度极高，抗磨损，坚固耐用， 热传导，透气性能能甚高。白白帆布制成的产品具是纺织品中的一种
，除合成纤维外。其合成纤维抗拉强度高，不易撕开或戳破，可任由色彩。柔软舒适耐洗，耐晒，耐腐
蚀，抑菌的的特点。〖产品特点〗：具有抗磨损 坚固耐用，不含毒性，生态环境保护，降解，清理，娱
乐休闲潮流趋势的一种绿色环保产品。重庆铜梁区带拉链帆布袋定制〖产品分为〗：杂粮袋，月饼袋，
茶器袋，水杯袋，茶叶袋，酒袋等。〖产品印刷包装〗：生态环境保护水印图片，印刷油墨，数码快印
彩色印刷，热转印工艺，热转印墨水，台湾版印刷包装，覆亚膜印刷包装，印刷包装精美 印刷包装清晰
，能够做到不退色预期效果（印刷工艺可供消费者选择）〖产品类型〗：紧松绳袋，束口袋，手拎袋，
折迭袋，打洞袋等；此外，LabStar330能实现某些特殊的3D触感效果，应用市场更广泛。喷头双拼方案想
要真正实现并非易事，必须保证前后两组喷头完全重合，平行三对喷头中间拼接严丝合缝，难度可想而
知。目前在世界范围内，甚至很多的guojipinpai都鲜有实际应用。依靠强大的技术支撑，弘博智能自主研
发，成功制造出板卡驱动、控制软件、硬件系统、Rip软件等核心部件，使产品实现更好的系统集成，并
在喷头应用、系统控制、稳定作业、生产效率和节能环保等方面，为UV喷墨数字标签印刷树立了新的高
度，给客户带来新的价值增长点。弘博智能展位号：C16  浩田机械HTS系列数字喷墨印刷机浩田机械H
TS系列数字喷墨印刷机可适用于各种不同标准的标签印材，并具备以下特点：1、
无需预涂层：支持PET、BOPP、合成纸、铜版纸和收缩膜镭射材料等各种纸类和膜类材料；2、 无需制
版：较传统设备需要出菲林—晒版—贴板—上机调色，数码印刷机只要有文件即可打印，且操作简单一
键打印；3、 单张起印：针对小批量、个性化订单，这是传统设备无法适应的新市场趋势；4、
支持可变数据打印：可打印连续不循环数据，符合产品追溯时代潮流；5、
高生产速度达到50—60米/min.裕田机械展位号：C28
汉业HYD-320S碳粉类数字印刷机汉业HYD-320S碳粉类数字印刷机的技术优势包括：1、
低温碳粉定影成像；2、 CMYK四色叠加，可模拟色域95%的颜色；3、 印刷精度高达1200×2400dpi；4、
承印材料范围广，支持包括铜版纸、PP、PET和PVC等在内的各种承印材质；5、
可自定计算耗材用量及标签印刷成本；6、 可与传统印刷机颜色匹配，降低打样成本与时间；7、
红外边缘检测自动纠偏；8、 伺服电机控制张力控制稳定。汉业展位号：B29惠普 惠普展位号：B26
柯尼卡美能达AccurioLabel 230数字标签印刷机柯尼卡美能达AccurioLabel 230数字标签印刷机是针对小批
量、高印刷质量和可变数据等需求开发的卷对卷数字标签印刷机。它采用柯尼卡美能达新碳粉技术，物
理打印精度1200dpi×1200dpi，模拟打印精度可达3600dpi×1200dpi，打印图像品质可媲美传统工艺，在色
彩和图像亮度方面甚至超过胶印品质。AccurioLabel 230大印刷幅宽为330mm，快打印速度为23.4米/分钟
，可打印的材质非常广泛，且无需涂布和预处理等工序。配备的博泰版收放卷平台可以搭配传统柔印印
刷，实现预印介质的二次追印，以及在线或者离线各种印后加工模块，如覆膜、上光、冷烫和模切等。
柯尼卡美能达强大的技术支持确保了机器出色的连续打印能力和色彩稳定性，它可为客户提供高效生产
、极低纸张损耗的数字标签印刷，具有极强的市场竞争能力。广泛应用于高印刷要求的短单、数字打样
、长单补单和可变数据等领域。柯尼卡美能达携手长荣隆重推出MK360R标签激光模切机。该机专为柯尼
卡美能达标签数码印刷设备AccurioLabel 230量身打造，集合长荣（营口）激光科技有限公司多年的技术
经验，并进行了全面升级，在材料适应性、生产效率、环保方面均有新突破。柯尼卡美能达标签数码印
刷设备结合激光模切设备MK360R为标签行业越来越多的个性化、定制化、多品种、多批次和交期要求苛
刻的标签印刷订单提供了一体化的完美解决方案。重庆铜梁区定制空白帆布袋〖型号规格规格型号〗：
可依照客户要定制，能为消费者印刷包装LOGO。〖布料厚度〗：有5安、6安、8安、10安、12安、14安
、16安、20安可供选择，不过材料有好有差，不要只听价格，帆布差的材料真的不咋地，建议用一般料
跟好料来做，好料做出的产品就是不一样。〖相关布料〗：白白帆布，无防布，丝绒布，全棉布料，麻



纱，麻棉等。一般被用以制作塑料包装制品，时尚手袋，金属制品，食品行业精美小麻布袋，宠物用具
。它的特征是抗拉强度极高，抗磨损，坚固耐用， 热传导，透气性能能甚高。白白帆布制成的产品具是
纺织品中的一种，除合成纤维外。其合成纤维抗拉强度高，不易撕开或戳破，可任由色彩。柔软舒适耐
洗，耐晒，耐腐蚀，抑菌的的特点。重庆铜梁区哪里可以定做空白帆布袋本公司是集设计、印刷、生产
加工、拥有完整服务的综合性厂家；定做PVC袋、保温袋、帆布袋、手提袋、麻布袋、棉布袋、抽绳袋
、束口袋、牛津布袋、毛毡布袋、绒布袋、折叠袋、包装盒、包装袋、无纺布袋。重庆铜梁区学校宣传
广告帆布袋定做LOGO我们秉承“诚信为本，品质，服务至上”的经营理念，欢迎各界朋友来我厂参观
、指导和业务洽谈！行业咨询：例如，在求解过程中，应把子空间的第1个到第8个栅格点的RGB和L值依
次代入式(1)中，可以得到8个方程，然后采用高斯消元法求出。同理，把8个栅格点的RGB、a值和RGB、
b值分别代入式(2)和式(3)中，可以求出和。例如：对于RGB值为(33，44，200)的颜色点，其所在子空间
对应的多项式系数如式(4)、(5)、(6)所示。④求CIELab值求出、、后，把颜色点的RGB值代入式(1)、(2)
、(3)中，求解该点的CIELab值。比如：RGB值同样为(33，44，200)的颜色点，把R=33，G=44，B=200依
次代入系数已知的式(4)，式(5)，式(6)中，就可以分别求出L=56，A=-15，B=-38，从而实现RGB到CIELa
b空间的转换。二、实验结果及分析1.精度检验本文对RGB颜色空间进行六级分割，获取216个测试点，同
样在Photoshop中获取这些颜色点的RGB值及对应的CIELab值，然后采用这些数据检验模型的精度。2.结
果分析在检验模型的精度过程中，本文还采用多项式回归法(20项)与之对比，实验结果如表1所示。明显
，无论是转换的大色差、小误差、平均误差，局部多项式法都大大优于多项式回归法(20项)。表1 两种方
法实验结果对比此外，两种方法的误差分布如图四、图五所示。对于216个测试点，采用局部多项式法，
误差在0～1之间的数目约150个，将近占70%，而且绝大多数误差在0～2之间；若采用多项式回归法(20项
)，误差主要分布在1到5之间，少量点分布在7～9之间，分布情况不理想。因此，局部多项法是一种转换
精度较高的方法。图四 局部多项式法误差分布图 图五 多项式回归法误差分布图三、结束语本文采用局
部多项式法实现RGB到CIELab颜色空间转换，并且与多项式回归法(20项)进行比较。实验结果表明，局
部多项式法是一种精度较高的转换方法，并且优于多项式回归法(20项)。同时，若要进一步提高转换精
度以及更好地改善误差分布，建模数据可以采用8级以上的分割或者采用非均匀分割方法，也可以在多项
式中引入非线性函数以更好地逼近两个颜色空间之间的非线性关系。而且小企业位置一般相对偏远，选
择房租相对便宜的城乡结合部，大多为民房或库房之类的，如此一来，交通及配套多有不便，这也增加
了生产成本。2.业务来源不稳定小企业一般没有几个固定的业务人员，不是养不起而是养不住。自己培
养的业务员，业务成熟以后大多跳槽到大企业或者成为自由职业者，挂靠一家企业（但不固定）自行跑
业务。对大多数小企业来说，业务来源会比较多，其源头便在于此类人员（即自由职业者）。他们已形
成一定的群体，聚集在小企业相对集中的地块。买房子的有炒房团，印刷行业同样有“炒活团”（俗称
印刷“掮客”）。掮客们没有固定的挂靠单位，谁家设备好价格便宜，就上谁家印刷；同样的产品可以
多家询价，就低选择。这给小企业造成了一定的压力，他们不得不在管理和质量上下功夫，而无形中他
们的管理意识和水平也得到了推升。然而，风险同样存在。一旦有新企业出现，掮客们会“蜂拥”而去
，因为在相同的价格水平面前，新设备往往能吸引住大多数人的眼球。很大程度上，小企业与印刷掮客
是一种共生关系。如果单纯依靠自身业务，企业的正常运转将难以得到维持，因为多数小企业只有一两
台八开或四开印刷设备，针对的也就是印量不大的商务短版印件，每天需要几个甚至几十个订单才能满
足生产，而对于印量稍大一些的订单，因没法保证货期，只能外发到规模更大的企业代为加工，大企业
生产成本高，工价自然也就高，所以，此类印件一旦外发利润往往会大幅缩水，有的甚至仅能保本。由
此来看，说小企业在夹缝中求生存一点都不为过。3.同行业竞争激烈由于业务来源存在一定的不确定性
，圈内的价格竞争比较厉害，无论多低的工价几乎都有人做，再加上毗邻北京的廊坊、三河地区印刷厂
的虎视眈眈和主动抢夺，北京印刷市场的工价越来越低，以至于到了只要保证开机，利润再薄也能干的
地步。
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