
挤压筒 洛阳雨晗工模具 延安挤压筒

产品名称 挤压筒 洛阳雨晗工模具 延安挤压筒

公司名称 洛阳雨晗工模具制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省洛阳市西工区红山乡下沟工业园龙腾北路
付3号

联系电话  13503790055

产品详情

挤压时，挤压筒厂家电话，锭坯的尺寸直接影响挤压制品的质量、成品率、生产效率等，因此要从锭坯
材质、尺寸、挤压比等方面综合考虑。

有色金属锭坯的形状基本为圆柱体，分为实心和空心两种。在挤压难变形的合金管、异型管或小内孔的
厚壁管材时，为了保证质量，一般选用空心锭坯。

在满足制品力学性能要求和均匀性的前提下，尽可能采用较小的挤压比。挤压比是挤压时挤压筒断面面
积与制品断面面积的比值。一般根据金属的塑性、材质、设备等因素综合决定。挤压比的范围大致在6-1
00之内。

洛阳雨晗工模具制造有限公司已先后为国内二十余家企业提供了各类工模具、挤压筒、内衬、铸轧辊等
产品，并以完善的服务、过硬的质量取得了用户的yizhihaoping。

挤压时，延安挤压筒，锭坯的尺寸直接影响挤压制品的质量、成品率、生产效率等，在提高成品率方面
，锭坯的尺寸越大，挤压筒设计制造，制品越长，因此切头切尾、切压余的几何损失相对越少。因此锭
坯长度一般选择是锭坯直径的1.5-3倍。在挤压时，锭坯直径越大，长度越长，需要的挤压力越大。若超
出设备的能力范围，容易对设备和模具造成损伤。



洛阳雨晗工模具制造有限公司已先后为多家企业提供各类工模具、挤压筒、内衬、铸轧辊等产品，并以
完善服务、过硬的质量获得了客户的yizhihaoping。

为了节省昂贵的工模具材料，减少加工工时，提高工模具的使用寿命，降低生产成本，除了修复工具和
模具之外，某些已失效或报废的工模具可“废物利用”，某些过时的工模具可“旧件复活”。目前工厂
里常用的方法有：

(1)大件改小。如将大规格的实心穿孔针、挤压垫片等改成小规格使用。

(2)小件改大。如将小规格的挤压筒工作内套、空心垫片、棒材和管材模孔等改成大规格使用。

(3)补接、补焊。主要用于长形件的拼接。

(4)局部更换。如更换挤压筒的某一层套；更换组合模中的上模或下模等。

(5)重新热处理和重新下料加工。将已废的大型工具(如挤压针等)重新退火。锯切成模子、挤压垫片、模
支承、挤压针或挤压筒内套等工模具坯料，然后，按常规工艺加工成合格的工模具使用。

      洛阳雨晗工模具制造有限公司现拥有车床、铣床、热处理炉及线切割等设备十余台，已先后为
国内二十余家企业提供了各类工模具、挤压筒、内衬、铸轧辊等产品。

挤压筒报价-洛阳雨晗工模具(在线咨询)-延安挤压筒由洛阳雨晗工模具制造有限公司提供。“挤压筒,内
衬,挤圧杆,穿孔针,挤压工模具开发,设计,制造”选择洛阳雨晗工模具制造有限公司，公司位于：河南省洛
阳市西工区红山乡下沟工业园龙腾北路付3号，多年来，洛阳雨晗工模具坚持为客户提供好的服务，联系
人：王总。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。洛阳雨晗工模具期待成为您的长期合
作伙伴！
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