
带锯床 苏州迈普机械有限公司 带锯床

产品名称 带锯床 苏州迈普机械有限公司 带锯床

公司名称 迈普机械（苏州）有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市吴中区越溪街道苏旺路318号6幢

联系电话 13270972132 13270972132

产品详情

系统伺服位置控制模块采用采样插补和预见控制相结合的位置控制（具体控制略）。而普通电磁阀油缸
的位置控制模块采用学习、预见控制，通过系统经验值和当前状态，决定关闭送料油缸的位置，使送料
油缸停止时刚好达到目标位置。由于电磁机械滞后及运动惯性，通过“通”“断”控制送料滑台移动0.1
mm几乎不可能的。为了保证送料长度及送料精度，后钳使送料滑台后退到到LK位置，然后向前移动到
预测位置LT关闭送料电磁阀。当送料油缸运动停止时后钳夹紧。后钳夹紧到位时前钳松开，带锯床报价
，前钳松开到位时开始送料。送料到位后前钳夹。前钳夹紧到位时后钳松开。后钳松到位后开始后退，
为下一次送料作准备。虽然系统定位多移动了距离2X（LK-L），但整个过程与锯削过程并列进行。

为了预防其漏油，应该改进设计，在变速箱观察孔盖和加油孔盖上加设通气装置，保证箱体内外压力均
衡气流通顺；提高箱体接合面和各配合面的加工精度，防止箱体变形；另外还要做好保养工作，带锯床
供应，经常检查和疏通其的通气孔，油量适当，带锯床，检修检修箱体剖分面，变形严重则更换；清理
回油槽，紧固螺栓。

锯床的漏油问题，需要从仔细进行分析，才能找出锯床漏油的原因所在。

锯条导向装置安装在锯梁支板的导向装置由左、右导向臂与导向头组成，左、右导向臂都可沿燕尾榫移
动（或右导向臂固定在立柱套上），调整两导向臂间距离比工件尺寸宽40mm左右。导向装置用于改变锯
条的安装角，使锯条与工作台垂直，为保证锯条的切削精度，带锯床价格，减少振动，在左右导向臂各
装有一组导向轮（滚动轴承）和耐磨的导向块，锯条背部也有耐磨合金的导向块。

带锯床-苏州迈普机械有限公司-带锯床报价由迈普机械（苏州）有限公司提供。迈普机械（苏州）有限
公司为客户提供“生产和组装锯床和其他工业机床,锯床和零配件”等业务，公司拥有“迈普机械”等品
牌，专注于锯床等行业。，在苏州市吴中区越溪街道苏旺路318号6幢的名声不错。欢迎来电垂询，联系
人：潘晖。
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