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产品名称 铝板焊接加工选哪家 丹东铝板焊接加工
卓高自动化

公司名称 东莞市卓高自动化科技有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市虎门镇五马山横山路4号1栋101室

联系电话 13925739687 13925739687

产品详情

什么样的铝板适合折弯？

  对于铝板状态我们按照全硬、半硬、软态来进行区分，通常的软态主要是指铝板O态，全硬的折弯
效果基本不太行，在铝板状态里一般H18、H19、H38等都是全硬的，丹东铝板焊接加工，半硬状态的铝
板基本上都可以折，铝板焊接加工电话，H24的也就是半硬的。

同时我们在选择铝板时还要注意纯铝板和合金铝板的区分，一般纯铝的硬度都不会太高，具体到纯铝折
弯可以用1100、1050、1060等，建议用1100H26的。

铝板加工切割方法有那些？

1、使用高压水进行加工切割，也是现在比较流行的一种加工切割技术，比较高科技的一种方式。使用起
来，切边准确、切面干净光滑，因为强喷射水流可以有效的防止铝板出现变形现象，铝板焊接加工选哪
家，具有比较高的切割精度。

2、使用木工电锯加工切割，这种方式也是设和定量比较大的产品，铝板焊接加工哪家强，可以进行定尺
、使用电锯进行切割。

3、还可以使用手动铝材切割机设备切割，这样设备在操作起来也是非常的简单的，需要使用人力进行这
方面来切断材料，市场五金工具店都有出售。



铝板是把厚度在0.2mm以上至500mm以下，200mm宽度以上，长度16m以内的铝材料称之为铝板材或者铝
片材，0.2mm以下为铝材，200mm宽度以内为排材或者条材。铝板是指用铝锭轧制加工而成的矩形板材
，分为纯铝板，合金铝板，薄铝板，中厚铝板，花纹铝板。 

刮伤也是产品质量问题的至关重要因素：是铝板表层呈现出的断续或连续的条数沟状伤痕。通常是尖锐
物与箔材表层碰触后相对滑动时造成的。造成的关键原因是轧辊、导辊表层有尖状瑕疵，或沾有硬脏物
等。

铝板焊接加工选哪家-丹东铝板焊接加工-卓高自动化(查看)由东莞市卓高自动化科技有限公司提供。东莞
市卓高自动化科技有限公司在机械加工这一领域倾注了诸多的热忱和热情，卓高一直以客户为中心、为
客户创造价值的理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。
相关业务欢迎垂询，联系人：朱先生。
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