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产品详情

使用切割机切割过程中，经常是会有这样或者那样不同的切割缺陷产生，为了提高切割的质量，为大家
介绍数控切割机不同切割情况下的切割注意事项在哪些？具体有以下几方面：

一，锻件切割中应注意的要点:由于锻件表层氧化皮较厚，再加上氧化皮燃点高于熔点，所以在切割中容
易出现切割中断现象，造成切割质量下降和工效降低。为此在锻件切割时，应首先去除切割区域中上下
表面的氧化皮后再切割，以提高切割速度和切割质量。

二，轧制方坯冷床齿板切割中防变形的要点:在切割中如何控制工件变形是非常重要的，因此合理地安排
气割路线是非常关键的。

三，在厚板切割中应注意的要点:在厚钢板切割中，温度是从上表面向下递减的。切割开始时，氧气压力
逐渐增加，后在钢板厚度方向达到一致。这就造成在切割起始位置钢板厚度方向燃烧不一致，工件切割
起始端产生缺陷。

激光切割机不出光的故障原因有哪些

数控激光切割机的切割质量、精度相比于火焰切割，等离子切割有着极大的优势；在数控激光切割机使
用过程中，金属激光切割机不出光是什么原因？金属激光切割机不出光是什么原因，在出现金属激光切
割机不出光这种故障时，不要惊慌，这时你首先要做的就是自己检查一下机器，可以按照下面五个步骤



进行操作。

1、检查水是否正常循环，让水正常循环，若水保护坏了，可短接水保护使用；

2、点预调，看电流表是否摆动，若不摆动，用万用电表测激光电源有没有220v进电，若有也不出光，可
能电源故障，需更换；

3、也可将电源上GND地线和P水保护短节测试水保护是否坏，将+5v和AIN
短接检查输出较大功率，若出光，就是电位器坏了，需更换；

4、若走程序不出光，连机卡可以用万用电表测15（H）或16（L）角和14角间有没有直流3v以上电压，如
果有，说明卡是正常的，没有可能卡的信号有问题；

5、激光电源里面有响声，一般为电源接头接触不良，重新焊接或连接，再把电源里面的灰尘吹一下。

金属激光切割机有实力,敢于去憧憬!

金属激光切割机在激光设备中的发展中虽然说并不是多么的突出,但是它也是激光设备这个大家庭中一种
不可或缺的角色之一.对于市场中个金属加工行业可以寻求金属激光切割机进行切割加工,假如市场中没有
任何的加工物料是需要金属激光切割机进行切割加工的,那么对于金属激光切割机而言不仅是说明了它在
市场中的发展力度不够,而且更加说明了金属激光切割机它在市场中是不受任何产品物料的欢迎,那么金属
激光切割机就没有任何理由能够在市场中继续支撑发展下去.所以就金属激光切割机自身来讲它自身是非
常看好未来在市场中的发展.

有很多的产品设备都像金属激光切割机一样同样对自身未来的发展充满了美好的憧憬,但是就是实现不了.
这种现象出现的原因不是因为它们没有那个实力,而是因为它们在发展中慢慢丢失了产品物料对它们的支
持,那么它们还有什么理由继续在市场中存在下去.这也是为什么金属激光切割机的实力在一定意义上跟其
他的产品设备相比并不是那么的强悍,却依然能够在市场中得到一席的发展之地,并且还能够有信心的去憧
憬未来自身在市场中的发展状况.这主要就是金属激光切割机在市场中有足够多的产品物料在背后中默默
支撑着它的发展,为它打开更加宽阔的市场发展空间.

金属激光切割机能够在发展中展望自身未来的市场状况,这说明了金属激光切割机它有这个实力敢于去憧
憬,并且它还有这个实力去实现这个美好的未来.
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