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产品名称 电子线裁线剥皮沾锡机 裁线剥皮沾锡机
恒海沾锡机

公司名称 东莞市恒海自动化设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市寮步镇石步细岭街11号二楼

联系电话 13929267637 13929267637

产品详情

沾锡机设备厂家的产品轴承內外圈不平衡是导致发烫的原因之一。超静音沾锡机內外圈的不平衡，很有
可能来自机械加工。由于超静音沾锡机的电动机轴和轴承端盖是分离生产加工的，有时候会有两个轴承
端盖上的轴承孔不共轴(即轴线没有一条线上)。此外，安装欠佳、轴承端盖上螺丝紧松不匀、槽口上面
有尘土及废弃物等，也很有可能使內外圈不平衡。

如果轴承内外圈不平衡，会引起钢球与内外圈相刮擦，使磨损扩大发烫。如果没有其他原因，请清洁机
器端口并重新安装。根据顶部角度一一拧紧螺钉。缓慢的自动调整可改善生产和加工中的微小偏差。传
动带太紧或自动终端机和从动机械设备的轴管理中心没有相同的平行线，即，不同的芯线，是为了使轴
承载荷升高和变热。

沾锡机的加工特点的简单介绍

1、精巧、紧凑的设计、的构思、占地面积小。

2、模块化设计，使调机维护和传统机械式相比有着很大的优势，电脑触摸屏中文操作菜单，裁线长度、
剥皮长度、扭线长度、沾锡机深度、沾锡机时间等任何参数均可在屏幕上调节，易学易用，裁线剥皮沾
锡机，更换工序和材料迅速省时省力，弥补了传统机器需师傅，护套线裁线剥皮沾锡机，调机难，不稳
定等诸多问题。

3、沾锡深度、沾锡次数可屏幕调节，满足沾锡线材的各种高难度
要求，沾锡为90°点沾，沾锡深度准确，沾锡厚度均匀，沾锡效果。

4、的步进驱动，电子线裁线剥皮沾锡机，整机配件电镀处理保证不易生锈，配件均采用高精密度加工，
保证了线材的精。快速度，同时可加工多条线材。

5、加有废料吸气装置，在保证机器整洁干净无废料的情况下也避免了切断铜丝的缺点，维护方便。



6、高配置，高产量，高。

轴承内外圈不均衡，是导致发烫的原因之一。因为全自动沾锡机的机座和端盖是单独加工 的，有时候会
有两个端盖上的轴承孔不共轴（即中心线不在一条线上）。要是轴承内外圈不均衡，会导致和内外圈相
刮削，使摩擦扩大而发烫。另外，装配不良、端盖上螺钉松紧不匀、止口上有灰尘及污物等，也可能使
内外圈不均衡。如查无别的原因，将机口擦净重装，螺钉按对角顺序逐个旋紧。加工时需形成的小量误
差， 即可因慢慢的自动调整功效而改进。

轴承盖和轴相互摩擦。因为装配时轴的轴线和它带动的机械设备的轴线不在一条线上，山东裁线剥皮沾
锡机，或因为加工不导致轴承盖内圆偏心，使轴承盖局部和轴相互摩擦。轻者轴承发烫，情况严重会烧
出烟，大型高速 电机相擦处会很快发红。这时候应先停机，要不然将会使全自动沾锡机烧毁。

电子线裁线剥皮沾锡机-裁线剥皮沾锡机-恒海沾锡机(查看)由东莞市恒海自动化设备有限公司提供。东莞
市恒海自动化设备有限公司位于东莞市寮步镇石步细岭街11号二楼。在市场经济的浪潮中拼博和发展，
目前恒海沾锡机在电子、电工产品制造设备中享有良好的声誉。恒海沾锡机取得全网商盟认证，标志着
我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。恒海沾锡机全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美
好未来。同时本公司还是从事穿壳机厂家，穿胶壳机工厂，自动穿胶壳机公司的厂家，欢迎来电咨询。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

