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卷料常见的不良现象主要有以下方面：

1、钢板表面或者内部有异物混入;

2、异物剥落，卷料呈伤疤一样的状态; 卷料不良

3、卷料边角破损;

4、边角(20～30mm)由于应力不均匀而发生变形或者压皱;

5、刮痕(辊子表面或者异物质引起);

6、辊子滑动引起;

7、边缘不规则破损;

8、异物进入后在卷料背面压出鼓包(异物掉下则消失);

9、辊子痕迹(异物附着在辊子上引起);



10、超出规则以外的材质不良;

五金冲压件加工有哪些工序，新能源汽车零部件，五金冲压件加工相比铸件、锻件有什么优点。五金冲
压件加工可以为零件带来薄、匀、轻、强等特点，汽车车身加工，可以生产带有加强筋和波状翻边的工
件，通过其他方法制造，以提高其刚度。

常见的五金冲压中冲孔法的操作流程是什么?冲孔法是一种常见的五金冲压工艺。一块金属板被固定在一
个地方，或者更准i确地说，一个工作台面上。

使用不同的工具和机器，在金属板上形成一个孔，在金属板上形成一系列不同的空心区域。冲孔有点不
同，汽车车身铝合金加工，因为在金属板上打孔后，有孔的部分被移除，不再使用。

为了确保金属板没有变形，冲孔必须是一个连续的过程。冲孔周围的区域必须被精i确设计。在这个五金
冲压过程中使用的机器是用高碳钢制造的，必须彻i
底维护，以便没有钝化或钝化的地方，这有可能使金属板的形状变形。

热冲算是近几年新起的一门新兴冲压技术，高强度冲压件主要也是利用热冲压技术加工。显著增加钢的
抗拉强度、塑性和延展性等力学性能指标。

热冲压成形原理是什么：将硼合金钢板钢加热到再结晶温度(约900℃)以上的技术就称之为热冲压成型技
术，利用金属板料在高温状态下塑性和延展性显著升高，屈服强度而迅速下降的特性，在模具内以大于2
7 ℃ /s的冷却速度进行冲压成型，再快速冷却淬火，将钢由奥氏体向马氏体转变的工艺。

新能源汽车零部件-汽车车身加工-博赢精密模具(查看)由苏州博赢精密模具有限公司提供。苏州博赢精密
模具有限公司在冲压模这一领域倾注了诸多的热忱和热情，博赢一直以客户为中心、为客户创造价值的
理念、以品质、服务来赢得市场，衷心希望能与社会各界合作，共创成功，共创辉煌。相关业务欢迎垂
询，联系人：杨先生。
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