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通风管道厂家

（1）风管的安装应符合下列规定：

1）风管安装前，应清除内、外杂物，并做好清洁和保护工作；

2）风管安装的位置、标高、走向，应符合设计要求。现场风管接口的配置，不得缩小其有效截面；

3）连接法兰的螺栓应均匀拧紧，其螺母宜在同一侧；

低压、中压圆形金属风管、复合材料风管以及采用兰形式的非金属风管的允许漏风量，南京通风管道定
制厂家，应为矩形风管规定值的50%；

④砖、混凝土风道的允许漏风量不应大于矩形低压系统风管规定值的1.5倍；

⑤排烟、除尘、低温送风系统按中压系统风管的规定，1~5级净化空调系统按高压系统风管的规定执行。

在安装风管前，障碍物已清理，地面无杂物的条件下进行施工。

4.3.3检查现场结构预留孔洞的位置、尺寸是否符合图纸要求，有无遗漏现象，遗留的孔洞应比风管实际
尺寸每边大于100MM。

4.3.4作业地点要由相应的辅助设施，如梯子电源和安全防护装置消防器材等。



通风管道厂家

材质要求

1、各种安装材料应具有出厂合格证明书或质量鉴定文件及产品清单。

2、风管成品不允许有变形、扭曲、开裂、孔洞、法兰脱落、开焊、漏铆、漏打螺栓孔等缺陷：

3、安装的阀体、风口等部件应检查调节装置是否灵活，消声片、油漆层有无损伤。

4、安装使用的材料：螺栓、螺母、垫圈、垫料、密封条、自攻螺钉，拉铆钉，焊条、各种帆布、无纺布
、、膨胀螺栓应符合产品质量要求。

风管加工的优势有哪些？1、，机械加工和流水线生产起码是人工的5倍，一般的5线以及可以日生产2000
平方米的风管，等离子切割机生产异形件随便50个不费劲；2.质量和材料成本可控，流水线生产、电脑
下料，只要不停电、机器不出故障，成本很容易估算。人工生产的不确定因素太多，经常因为换人或交
接中沟通不到位造成下错料；3.摆脱对制作人员的依赖，南京通风管道厂家，可以专注于安装，省心。

 

江苏环创通风设备有限公司是一家从事通风管道加工，螺旋风管定做，圆形风管定做，不锈钢风管加工
，椭圆风管加工以及其他各种型号形状的生产厂家，包括镀锌法兰或是角钢法兰生产。

 

环创通风设备有限公司—— 南京通风管道加工，南京螺旋风管定做，南京圆形风管定做

螺旋风管的空气流动性好，有效通流面积大，系统压降小，日常运行系统耗电量少。同时由于螺旋风管
采用螺旋状咬口，因此相比同等规格的铁皮风管，其强度要高。当空气通过管道进行传递的过程中，由
于圆周设有螺旋型咬缝，增加风管的强度，不易产生振动，南京通风管道工程厂家，因此在降低低频噪
声传递上，具有良好的隔声效果，能够有效的降低了管壁传声，提高建筑品质。有研究表明，同样采用
D200，厚度为26#钢板制作的对缝管与螺旋管，由于螺旋管的刚度高于对缝管，其低频段比后者低3~10d
B，中高频段低12~20 dB。在相近风管截面、风管材料厚度相同的前提下，在低频段椭圆螺旋风管的隔声
量优于矩形风管10dB左右。

 

环创通风设备有限公司—— 南京通风管道生产，南京不锈钢风管加工，南京椭圆风管加工

角铁法兰风管检验规范

1.角铁法兰下料要求准确，螺栓孔距离要均匀，铆钉孔位置合理，无特殊要求应间距150mm以内。

2.角铁法兰焊接应平整，尺寸要合理，南京镀锌钢板通风管道厂家，对角线误差应在3mm以内，对焊处
应当无明显落差，焊缝处应当清理药皮，防止喷漆后脱落，无烧透，漏焊等现象。



3.角铁法兰批量生产时，部分焊接完成后应抽检，检查螺栓孔是否对齐，及时进行调整，以保证螺栓孔
位置一致。

4.角铁法兰喷漆应当均匀密布，无漏喷现象，搬运过程中尽量减少防锈漆的磨损和掉落。

5.角铁法兰铆接时侧面应当与镀锌板连接紧密，缝隙应在2mm以内，搬边应当平整，与角铁法兰无缝隙
，铆接完成后风管外观无严重划痕及污渍。

6.其他要求同共板法兰风管。

南京通风管道厂家-江苏环创通风设备厂家-南京通风管道工程厂家由江苏环创通风设备有限公司提供。
江苏环创通风设备有限公司拥有很好的服务与产品，不断地受到新老用户及业内人士的肯定和信任。我
们公司是商盟认证会员，点击页面的商盟客服图标，可以直接与我们客服人员对话，愿我们今后的合作
愉快！
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