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产品名称 泰安明德机械公司 车床数控改造厂
阜阳车床数控改造

公司名称 泰安市泰山区明德机械厂

价格 面议

规格参数

公司地址 泰安市省庄工业园年华南街221号

联系电话  13053857085

产品详情

   数控车床零点

   数控车床坐标系的原点称为机床零点( X = 0 ， Y = 0 ，Z = 0) 。机床零点是机床上的一个固，
由生产厂家事先确定。机床零点M是机床坐标系的零点以及其他坐标系，
如工件坐标系、编程坐标系和机床内的参考点(或基准点) 的出发点。数控车床的机床坐标系( XOZ)
的原点O一般位于卡盘端面 ， 或离卡爪端面一定距离处 ， 或机床参考点。

  数控铣床的机床坐标系( X YZO) 的原点O 一般位于机床参考点或机床工作台的左角上表面。

      机床导轨 

      普通车床导轨大多采用的是滑动导轨，其动、静摩擦系数大，在使用一段时间后都会有不同程
度的磨损，对机床传动精度和其保持性带来很大的影响。因此在对其进行数控化改造的同时必须针对机
床导轨状况进行必要的检修处理，对于磨损较严重的更要进行大修，即进行磨削、淬火、贴塑、配刮等
处理，同时采用合理的润滑，充分保证其精度。

    数控车床的结构组成是什么？

    数控车程序可以分成程序开始、程序内容和程序结束三部分内容。程序开始部分主要定义程序号，
调出零件加工坐标系、加工刀具，启动主轴、打开冷却液等方面的内容。主轴很高转速限制定义G50 S20
00，设置主轴的很高转速为2000RPM，对于数控车床来说，这是一个非常重要的指令。坐标系定义如不
作特殊指明，车床数控改造厂，数控系统默认G54坐标系。返回参考点指令G28 U0，为避免换刀过程中



，发生刀架与工件或夹具之间的碰撞或干涉，一个有效的方法是机床先回到X轴方向的机床参考点，并
离开主轴一段安全距离。刀具定义G0 T0808
M8，车床数控改造厂家地址，自动调8号左偏刀8号刀补，开启冷却液。主轴转速定义G96 S150 M4，恒定
线速度S功能定义，S功能使数控车床的主轴转速指令功能，有两种表达方式，一种是以r/min或rpm作为
计量单位。另一种是以m/min为计量单位。数控车床的S代码必须与G96或G97配合使用才能设置主轴转速
或切削速度。G97：转速指令，定义和设置每分钟的转速。G96：恒线速度指令，使工件上任何位置上的
切削速度都是一样的。程序内容部分程序内容是整个程序的主要部分，阜阳车床数控改造，由多个程序
段组成。每个程序段由若干个字组成，每个字又由地址码和若干个数字组成。常见的为G指令和M指令
以及各个轴的坐标点组成的程序段，并增加了进给量的功能定义。F功能是指进给速度的功能，数控车床
进给速度有两种表达方式，一种是每转进给量，即用mm/r单位表示，主要用于车加工的进给。

泰安明德机械公司(图)-车床数控改造厂-
阜阳车床数控改造由泰安市泰山区明德机械厂提供。泰安市泰山区明德机械厂是山东 泰安 ,钻床的见证
者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在明德机械领导携
全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创明德机械更加美好的未来。
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