
铝铸造厂家 亨达机械 泰州铝铸造

产品名称 铝铸造厂家 亨达机械 泰州铝铸造

公司名称 吴江市亨达机械配件有限责任公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省吴江市横扇镇菀坪西路

联系电话  15190599659

产品详情

熔模铸造工艺设计的任务及其重要性

熔模铸造是一种少切削或无切削的铸造工艺，在以前也被称为失蜡法铸造，由于采用熔模铸造工艺生产
出来的铸件在尺寸精度、表面质量方面均比其他铸造方法铸造出来的铸件要高，此外，熔模铸造法可完
成一些复杂度高、不易加工的铸件生产，因此深受企业的喜爱。

关于熔模铸造流程，铝铸造厂，在整个熔模铸造流程中，熔模铸造工艺设计是至关重要的环节之一，该
环节技术难度系数大，对于整个熔模铸造工序起着非常重要的意义，这也是该环节多为一些性、技术性
较强的人的原因。

 

熔模铸造又称失蜡铸造，包括压蜡、修蜡、组树、沾浆、熔蜡、浇铸金属液及后处理等工序。失蜡铸造
是用蜡制作所要铸成零件的蜡模，然后蜡模上涂以泥浆，这就是泥模。泥模晾干后，再焙烧成陶模。一
经焙烧，蜡模全部熔化流失，只剩陶模。一般制泥模时就留下了浇注口，再从浇注口灌入金属熔液，冷
却后，所需的零件就制成了。

我国的失蜡法至迟起源于春秋时期。河南淅川下寺2号楚墓出土的春秋时代的铜禁是迄今所知的早的失蜡
法铸件。此铜禁四边及侧面均饰透雕云纹，四周有十二个立雕伏兽，体下共有十个立雕状的兽足。透雕
纹饰繁复多变，外形华丽而庄重，反映出春秋中期我国的失蜡法已经比较成熟。战国、秦汉以后，泰州
铝铸造，失蜡法更为流行，尤其是隋唐至明、清期间，铸造青铜器采用的多是失蜡法。

 

如何修复冷硬铸铁表面铸造缺陷



由于各种原因，铸铁成品件在使用过程中会受到损坏，出现裂纹等缺陷，使其报废。若要更换新的，用
铸铁成品件都经过各种机械加工，价格往往较贵。特别是一些重 型铸铁成品件，如锻造设备的铸铁机座
一旦使用不当而出现裂纹，铝铸造厂家，就得停止生产，若要更换新的锻造设备，不仅价格昂贵，且从
订货、运货到安装调试往往需要很长
时间，所要很长时间处于停产状态。这方面的损失是巨大的。若能用焊接方法及时修复出现的裂纹。

铝铸造厂家-亨达机械(在线咨询)-泰州铝铸造由吴江市亨达机械配件有限责任公司提供。吴江市亨达机械
配件有限责任公司实力不俗，信誉可靠，在江苏 苏州 的五金配件等行业积累了大批忠诚的客户。亨达机
械带着精益求精的工作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！
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