
五金冲压件 五金冲压件 兆格精密

产品名称 五金冲压件 五金冲压件 兆格精密

公司名称 苏州兆格精密五金有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 苏州市高新区石林路161号

联系电话 18168991439 18168991439

产品详情

苏州兆格精密五金有限公司位于苏州吴中区光福镇，是一家制造弹片、卡夹、五金冲压件、异型环、平
衡杆、精密弹簧及铸件的企业。欢迎广大客户咨询！

抑制冲压件产生翻料、扭曲的方法

⑴.合理的模具设计。在级进模中，下料顺序的安排有可能影响到冲压件成形的精度。针对冲压件细小部
位的下料，一般先安排较大面积之冲切下料，再安排较小面积的冲切下料，以减轻冲裁力对冲压件成形
的影响。

⑵.压住材料。克服传统的模具设计结构，在卸料板上开出容料间隙（即模具闭合时，而材料又可被压紧
。关键成形部位，卸料板一定做成镶块式结构，以方便解决长时间冲压所导致卸料板压料部位产生的磨
（压）损，而无法压紧材料。

苏州兆格精密五金有限公司位于苏州吴中区光福镇，是一家制造弹片、卡夹、五金冲压件、异型环、平
衡杆、精密弹簧及铸件的企业。欢迎广大客户咨询！

冲压拉伸件的缩颈现象如何解决？

冲压拉伸件的缩颈的现象如何解决？首先我们要知道造成这种现象的原因：缩颈使截面积
减小是一个原因，另外一个原因是试件经过拉伸的表面及内部出现断裂。

固定球体（直通）

抗力的大小取决于一个试件的截面积1小的地方（当然裂纹也造成实际有效截的面积减小）



那是因为材料经过了从弹性的变形，到塑性变形再到破坏几个的阶段发生缩颈，五金冲压件厂家，说明
材料产生了塑性的变形。

苏州兆格精密五金有限公司位于苏州吴中区光福镇，五金冲压件价格，是一家制造弹片、卡夹、五金冲
压件、异型环、平衡杆、精密弹簧及铸件的企业。欢迎广大客户咨询！

苏州冲压件精度要比单件折弯模具略低一些

(1)尺寸精度的台理性 经济性和价值的研究。

(2)成批生产的零件， 因使用级进折弯模具，
其精度要比单件折弯模具略低一些。与零件的精度直接相关的导向销(导向板)的间隙，
其基准数值如下(零件板厚0，五金冲压件生产厂家，35～2．Omm时)
：单件折弯模具：导向销(导向板)与零件的闻隙0．005~0．010mm级进折弯模具：
考虑避进和导向板的磨损， 取0．015～O．025mm。

(3)零件的折弯半径是否比材料的1小弯曲半径小?

(4)从零件的结构形状考虑，五金冲压件，是否过分地缩短丁折弯过程?高度H值与板厚的比值是否太小?
通常， 取H为板厚的2．5倍加折弯半径。因材料的厚度、硬度不同，导致高度尺寸不能保持一定时，
应采用增加一个弯后切除工序，以保证H值。以上资讯由苏州冲压件厂家所整理发布。

五金冲压件价格-五金冲压件-兆格精密由苏州兆格精密五金有限公司提供。“五金制品,弹片,模具”选择
苏州兆格精密五金有限公司，公司位于：苏州市高新区石林路161号，多年来，兆格精密五金坚持为客户
提供好的服务，联系人：丘先生。欢迎广大新老客户来电，来函，亲临指导，洽谈业务。兆格精密五金
期待成为您的长期合作伙伴！
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