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产品名称 激光切割钣金加工厂 激光切割 瑞云大型切割

公司名称 东莞市瑞云激光切割有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 东莞市大岭山镇南区路口能田工业园（新美华酒
店对面）

联系电话  18664128181

产品详情

激光切割加工是否可以降低成本投入

目前很多厂家都会安装使用激光切割加工设备，这种设备产品的应用范围比较广，可以使用激光切割设
备对金属材料和非金属材料等进行切割操作，这样和传统设备相比，在加工范围上有所扩展，所以针对
多种材料的加工单位来说，不需要再采购太多的设备产品来完成加工操作，直接使用激光切割加工设备
就可以完成多种材料的加工任务，所以在选购设备的方面，确实可以为厂家降低投入投入成本。

使用激光切割加工设备还可以提升工件的加工质量，在使用其他类型的切割设备时，有的时候会在材料
的表面上留下一些痕迹，有的加工设备还会让材料的消耗过多，而这些都会对加工操作带来不良影响，
所以使用这些设备产品无法保证工件的加工质量。使用激光切割设备不会对材料造成损坏，更加不会造
成浪费，所以使用激光切割设备能够让厂家的工作效率有更大的提升。

目前很多厂家都会重视产品设备的能耗情况，因为考虑到长期的应用要求，如果设备产品在工作期间所
耗费的能源比较多，那么厂家就要有大量支出，这样也会为生产工作造成负担。安装使用激光切割加工
设备可以用低能耗完成加工任务，所以厂家安装使用激光切割设备可以降低更多费用支出，所以这种设
备产品对于现代化加工单位是非常明智的选择，设备的应用也将更加广泛。

钣金加工行业如何控制成本?

钣金加工行业如何控制成本？钣金加工企业在生产加工过程中，成本控制是企业生存和发
展的关键。如何管理和控制好钣金加工的生产成本是各钣金加工企业不断探索和追求的持
久目标。 钣金加工企业在一般情况下，是依照设备整机制造商的要求加工，完全OEM模



式加工。主要呈现以下特点：种类和外观繁多，小批量多样化占比大；形状各异；设备结
构件生产数量有多有少；生产尺寸和外观要求有严有松；生产价格有高有低；生产周期有
长有短等情况各有不同。

激光切割加工金属厚板切缝坡度产生原理？

激光切割在加工金属厚板过程中，随着工件厚度的增加，激光切割加工精度越低、切缝越大，切缝垂直
度也随之降低，而呈现出坡度。金属激光切割加工时切缝坡度主要受两方面影响：加工透镜的焦距和焦
点位置。

切缝宽度会因加工材料表面对激光束的聚光特性和焦点的设定精度而变化。

透镜的焦点距离越短，聚光点的直径就越小，上部缝宽和坡度也就越小。

焦点位置是激光焦点到工件表面的距离，它直接影响到切面粗糙度、切缝的坡度和宽度以及熔融残渣的
附着状况。

此坡度扩大的原理如图所示，当焦点位置偏离材料表面时，照射到材料表面的光束直径就会扩大，熔融
范围也会相应变大，坡度就因此而变大。
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