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这种管材的质量还是没有标准的规定，我们建议从以下几个方面进行检测参考：外观质量要求，要求塑
料挤出机挤出成型的管子的内外圆表面应光滑，不允许有气泡、未塑化硬及杂质。管壁厚应均匀一致，
颜色均匀，一般外层是呈现透明层。管材参考性能。拉伸强度≥11.50MPa，PVC厚板生产线推荐，剥离
强度≥9.5N/cm，断裂伸长率≥200%，在通水测试时水压1.2MPa下5min不，PVC厚板生产线厂家，在-10
±2℃保持5min撞击不的耐寒试验。

挤出机生产的聚软管主要是被运用于工业设备和运输机械中的气体或液体的输送管路中得到广泛应用，P
VC厚板生产线，这种管材的特殊性，所以聚软管生产所需的设备要求是有一定的要求的。原料按配方法
要求计量后，各种原料中先把PVC树脂和增速剂加入高速混合机内混合搅拌。具体要求和PVC软管的原
料混配方法相同。当料温达到110~120℃时，PVC厚板生产线商家，排入冷搅机内，搅拌打碎结块料，让
混合均匀的料温度降至45℃以下。a、挤出机的工艺温度偏高或温度分布不合理，没有达到温度从加料段
至成型模具口逐渐升高的工艺条件。应适当调整各段控温方式。b、模具体圆周各部位温度不均匀，可能
有局部加热元件不工作的现象。应检修适当改进加热布置。管材外径不圆a、塑料挤出机机筒内的熔料温
度偏高，应适当降低模具和机筒工艺温度。a、挤出机的工艺温度偏高或温度分布不合理，没有达到温度
从加料段至成型模具口逐渐升高的工艺条件。应适当调整各段控温方式。b、模具体圆周各部位温度不均
匀，可能有局部加热元件不工作的现象。应检修适当改进加热布置。管材外径不圆a、塑料挤出机机筒内
的熔料温度偏高，应适当降低模具和机筒工艺温度。 PVC厚板生产线-金纬机械常州挤出机-PVC厚板生
产线推荐由金纬机械常州有限公司提供。金纬机械常州有限公司位于江苏省常州市溧阳中关村开发区上
上路118号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前金纬机械常州在其它中享有良好的声誉。金纬机械常
州取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理水平达到了一个新的高度。金纬机械常州全体员工愿与
各界有识之士共同发展，共创美好未来。



Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

