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电动机在运行过程中可能会出现异响，出现异响的原因也有多种。当电动机的定子与转子相互摩擦时，
宜兴四连轧，会产生刺耳的“嚓嚓”碰擦声，这多是轴承有故障引起的。应检查轴承，看是否有损坏，
工业级四连轧，如果损坏及时更换。如果轴承未坏，而发现轴承走内圈或外圈，高温四连轧，可镶套或
更换轴承与端盖。

冷轧机电动机缺相运行，吼声特别大，可断电再合闸，看是否能再正常起动，如果不能起动，高强度四
连轧，则可能有一相熔丝断路。开关及接触器触头一相未接通也会发生缺相运行。如果冷轧机运行时发
出嗡嗡的响声，可能是超负荷运行所致，这时候需要用手去感应电动机靠近轴端外壳的温度，看温升是
否过高。

热轧机的热轧工艺，是以板坯（主要为连铸坯）为原料，经加热后由粗轧机组及精轧机组制成带钢。从
精轧后一架轧机出来的热钢带通过层流冷却至设定温度，由卷取机卷成钢带卷，冷却后的钢带卷，根据
用户的不同需求，经过不同的精整作业线加工而成为钢板、平整卷及纵切钢带产品。简单点儿来说，一
块钢坯在加热后精过几道轧制，这几道工序包括了平整、矫直、横切或纵切、再切边，矫正成为钢板，
这种叫热轧。与之相反的轧制工艺是冷轧。



在一般情况下，若是轧机轧辊上的裂纹是开放性的，那么其深度要比龟裂纹或其它的微裂纹要深一些，
而且裂纹宽度也要大一些，所以，相应的必须找出辊面上的圆周裂纹以及宽裂纹，通过这些裂纹，可以
来确定车削量，对裂纹区域可以使用磁粉探伤方法。为了确保安全性，轧机轧辊车削的深度一般要在裂
纹深度上再加0.5mm，并且，辊面车削后的粗糙度不能低于6.3；使用砂轮对辊面进行磨削，磨削后其表
面粗糙度要达到0.8，可以用标准块进行对比，也可以用粗糙度检测仪进行测定。

高温四连轧-宜兴四连轧-腾达海川由无锡腾达海川新材料有限公司提供。无锡腾达海川新材料有限公司
为客户提供“镍带,纯镍带,镍片,镍合金,轧机,冷轧机,热轧机”等业务，公司拥有“无锡腾达海川”等品牌
，专注于轧钢设备等行业。，在无锡市新区锡梅路177号的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：龚总。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

