
挤压筒 山东挤压筒 洛阳雨晗工模具

产品名称 挤压筒 山东挤压筒 洛阳雨晗工模具

公司名称 洛阳雨晗工模具制造有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省洛阳市西工区红山乡下沟工业园龙腾北路
付3号

联系电话  13503790055

产品详情

挤压筒蚀洗后应仔细测量尺寸并合理配制挤压垫片。同一规格的两个垫片直径差不得大于0.1
mm。挤压筒内径与挤压垫片之差依挤压机能力和挤压筒规格而定，一般采用如下数据：

①6MN挤压机为0.15～0.30 mm；

②12.5、12、7.5MN挤压机为0.2～0.6 mm；

③50、35、20MN挤压机为0.5～0.8 mm；

④60、72、80、100、125、200MN挤压机为0.6～1.8 mm；

当挤压筒直径与挤压垫片直径之差超过上述数值时，山东挤压筒，应配置新的挤压垫片。    

洛阳雨晗工模具制造有限公司，是一家从事挤压工模具开发、设计、制造的公司，始终坚持精益求精，
用心保障产品质量，与客户诚信合作，互惠共赢。

挤压筒为了避免温度损失，必得在停机期间和加热期间封闭挤压筒两端内孔，挤压筒哪有卖，模具侧可



通过安装盲模进行防护，挤压杆侧采用将挤压垫伸入挤压筒内部进行保温防护。但当温度低于350℃时，
挤压垫禁止伸入挤压筒内部，挤压筒设计制造，防止挤压筒温度不够，膨胀尺寸不足，挤压垫与挤压筒
摩擦产生损伤。

洛阳雨晗工模具制造有限公司，挤压筒报价，是一家从事挤压工模具开发、设计、制造的公司，可提供
挤压筒、内衬等产品。

平面密封是指挤压筒端面和模具之间靠平面接触方式密封，这种配合方式对挤压筒、模具加工容易，由
于接触面积比较大，模具和挤压筒端面所受单位压力较小，故不易出现压坏或者变形情况。实际生产中
采用此种密封方式居多。但是如果挤压筒锁紧力不足可能会出现冒铝，会导致积压中断。当端面磨损后
可通过车削加工进行修复，修复后根据车削量校核挤压筒锁紧缸形成能否满足挤压筒正常锁紧，如车销
量过大导致挤压筒不能正常跟模具进行锁紧，将导致挤压筒不能正常使用。

挤压筒报价-山东挤压筒-洛阳雨晗工模具由洛阳雨晗工模具制造有限公司提供。挤压筒报价-山东挤压
筒-洛阳雨晗工模具是洛阳雨晗工模具制造有限公司今年新升级推出的，以上图片仅供参考，请您拨打本
页面或图片上的联系电话，索取联系人：王总。
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