
电镀金刚石切片公司 光明金刚石工具 日照电镀金刚石切片

产品名称 电镀金刚石切片公司 光明金刚石工具
日照电镀金刚石切片

公司名称 荥阳市光明金刚石实业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 河南省荥阳市万山南路

联系电话 13523022669 13523022669

产品详情

如何提升金刚石工具生产效率

在胎体粉末中添加适量稀土元素(如稀土镧等)。能明显降低结合剂的磨损性能，提高金刚石锯片的切割
效率。采用冷压一热烧结工艺，进行真空保护气氛烧结。通过冷压后再进行烧结的刀头在锯切过程中表
现非常锋利，生产效率提高很多，而真空保护气氛烧结可防止粉末氧化，活化烧结，电镀金刚石切片供
货商，既提高了刀头性能，又延长了石墨模具的寿命，还能降低生产成本。 

化学镀铜由于镀速慢、增重少、镀层薄，且表面容易氧化，使用不多；电镀镍镀速度快，增重多，镀层
后，日照电镀金刚石切片，无漏镀，对金刚石有较强的包覆和保护作用，但是由于不能形成界面的化学
结合，电镀金刚石切片规格，在实际的应用当中也没有明显的效果。

金刚石分布浓度的选择

在一定范围内，当金刚石浓度由低到高变化时，锯片的锋利性和锯切效率逐渐下降，而使用寿命则逐渐
延长；但浓度过高，锯片会变钝。而采用低浓度、粗粒度，效率则会提高。

金刚石的强度是保证切割性能的重要指标。过高的强度会使晶体不易破碎，磨粒在使用时被抛光，锋利
度下降，导致工具性能恶化；金刚石强度不够时，电镀金刚石切片公司，在受到冲击后易破碎，难以担
负切削重任。故应选择强度在130～140N。



金刚石砂轮磨损时如何修补

金刚石砂轮的特性包括金刚石磨料的种类、粒度、浓度、结合剂和形状尺寸。今天就来说说金刚石砂轮
磨损时如何修补：

由于金刚石磨料所具有的特性（硬度高、抗压强度高、耐磨性好），使金刚石磨具在磨削加工中成为磨
削硬脆材料及硬质合金的理想工具，不但、精度高，而且粗糙度好、磨具消耗少、使用寿命长，同时还
可改善劳动条件。因此广泛用于普通磨具难于加工的低铁含量的金属及非金属硬脆材料，如硬质合金、
高铝瓷、光学玻璃、玛瑙宝石、半导体材料、石材等。

 

液态金属及其合金对金刚石的浸润：在高温烧结的过程当中，大部分的胎体为液相烧结或者部分液相烧
结，粘结相对胎体中的其他组元进行浸润和烧结，有对金刚石颗粒进行浸润和烧结。

电镀金刚石切片公司-光明金刚石工具-日照电镀金刚石切片由荥阳市光明金刚石实业有限公司提供。荥
阳市光明金刚石实业有限公司坚持“以人为本”的企业理念，拥有一支高素质的员工队伍，力求提供更
好的产品和服务回馈社会，并欢迎广大新老客户光临惠顾，真诚合作、共创美好未来。光明金刚石——
您可信赖的朋友，公司地址：河南省荥阳市万山南路，联系人：吴经理。同时本公司还是从事倒角轮，
金刚石倒角轮，电镀金刚石倒角轮的厂家，欢迎来电咨询。
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