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随着钣金件结构的差异，钣金工艺流程可能各不相同，但总的不超过以下几点.

组装.所谓组装就是将多个零件或组件按照一定的方式组立在一起，使之成为一个完整的料品。其中需注
意的就是对料件的保护，不可划碰伤.组装是一个料品完成的后一步，钣金件箱体，若料件因划碰伤而无
法使用，需返工重做，会浪费很多的加工工时，增加料品的成本.因此要特别注意对料件的保护.

钣金机箱加工的生产流程是啥？

依据钣金机箱硬件配置构造的不一样，汽车底盘加工的历程可以各有不同，但总体来说不超过以下几个
方面，钣金机箱加工的生产流程是啥？编写剖析如下所示：

钣金机箱激光切割：

（1）液压剪板机：是一种简易的原材料，用液压剪板机剪板条。主要运用于模具冲裁件加工。低成本，
精密度小于0.2分.可是，浙江钣金件，它只有解决并没有孔、角或块料面层的非晶带材。

（2）冲压机：冲床是将平板电脑零件在金属材料板材上一步或步多成形后冲破，产生各种形状的原材料



。其特点是工作时间较短、效率i高、精度高、低成本、适用范围强。大批量生产，但设计方案模具。

用模具成形的加工工艺流程一般有冲孔、激光切割、开料、冲孔凸块（凸块）、冲孔、撕破、冲孔、成
形等加工方式。加工必须对应的模具来进行实际操作，如冲裁件模、凸壳模、撕破模、拔模、成形模等
，实际操作关键留意部位和专一性。

钣金机箱开i锁：沉头孔，攻牙，镗孔，钻沉头孔视角一般为120℃，用以抽芯铆钉，90℃用以沉头螺栓，
攻牙螺纹公称直径底径。

适合于冲压加工的钣金材料非常多，广泛应用于电子电器行业的钣金材料包括：1. 普通冷轧板 SPCCSPC
C是指钢锭经过冷轧机连续轧制成要求厚度的钢板卷料或片料。SPCC表面没有任何的防护，暴露在空气
中极易被氧化，特别是在潮湿的环境中氧化速度加快，出现暗红色的铁锈，钣金件产品，在使用时表面
要喷漆、电镀或者其他防护。2. 镀锌钢板SECCSECC的底材为一般的冷轧钢卷，在连续电镀锌产线经过
脱脂、酸洗、电镀及各种后处理制程后，即成为电镀锌产品。SECC不但具有一般冷轧钢片的机械性能及
近似的加工性，而且具有的耐蚀性及装饰性外观。在电子产品、家电及家具的市场上具有很大的竞争性
及取代性。例如电脑机箱普遍使用的就是SECC。3. 热浸镀锌钢板SGCC热浸镀锌钢卷是指将热轧酸洗或
冷轧后之半成品，经过清洗、退火，浸入温度约460°C的溶融锌槽中，钣金件加工厂家，而使钢片镀上
锌层，再经调质整平及化学处理而成。SGCC材料比SECC材料硬、延展性差（避免深抽设计）、锌层较
厚、电焊性差。4. 不锈钢SUS301Cr（铬）的含量较SUS304低，耐蚀性较差，但经过冷加工能获得很好的
拉力和硬度，弹性较好，多用于弹片弹簧以及防EMI。5. 不锈钢SUS304使用广泛的不锈钢之一，因含Ni
（镍）故比含Cr（铬）的钢较富有耐蚀性、耐热性，拥有非常好的机械性能，无热处理硬化现象，没有
弹性。

钣金件加工厂家-博赢(在线咨询)-浙江钣金件由苏州博赢精密模具有限公司提供。苏州博赢精密模具有限
公司是一家从事“汽车冲压模,大型连续模,家电冲压模”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，
稳健经营”的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“博赢”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，
用户至上”的原则，使博赢在冲压模中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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