
文山不锈钢机柜加工 齐峰不锈钢加工定做

产品名称 文山不锈钢机柜加工 齐峰不锈钢加工定做

公司名称 云南齐峰金属制品有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 云南省昆明市呈贡区拓翔路206号钢工市场

联系电话 18206745097 18206745097

产品详情

随着不锈钢技术的发展，越来越多的不锈钢产品在市场孕育而生，逐渐成为日常中常见的产品。不锈钢
广泛运用在装饰上，特别是基于安全角度考虑的门窗上，不锈钢机柜加工企业，各种镂空的效果。

不锈钢零件加工主要以304、201材质为主，不锈钢机柜加工定制厂家，其中还有特殊的材料，不锈钢零
件加工工艺的差异会随着原材料的市场价格引发波动。不锈钢零件加工需要对其进行切割、折叠、刨平
、打孔和激光切割工艺流程，常用的不锈钢加工技术对表面进行拉丝、喷砂、磨砂。

前角的选择：

从切削热的产生和散热方面说，增大前角可减小切削热的产生，切削温度不致于太高，但前角过大则因
刀头散热体积减小，不锈钢机柜加工工厂电话，切削温度反而升高。减小前角可改善刀头散热条件，切
削温度有可能降低，文山不锈钢机柜加工，但前角过小，则切削变形严重，切削产生的热量不易散掉。
实践表明，取前角go=15°~20°为合适。

后角的选择：

粗加工时，对强力切削的刀具则要求切削刃口强度高，则应取较小的后角;精加工时，其刀具磨损主要发
生在切削刃区和后刀面上，对于不锈钢这种易出现加工硬化的材料，其后刀面摩擦对加工表面质量及刀
具磨损影响较大，合理的后角应为：加工奥氏体不锈钢(185HB以下)，其后角可取6°~8°;加工马氏体不
锈钢(250HB以上)，其后角取6°~8°;加工马氏体不锈钢(250HB以下)，其后角为6°~10°为宜。

不锈钢的切割加工性指不锈钢材料被刀具切削加工后成为合格产品的难易程度。切削加工性好坏的衡量
标准主要是加工后工件的表面粗糙度，允许的切削速度以及刀具的磨损程度。该性能主要受到材料的化
学成分、力学性能、导热性及加工硬化程度等因素影响。而常见的是以硬度和韧性来作为切削加工性好
坏的大致判断。而通常的是金属材料的硬度越高就越难切削，另外硬度不高但韧性却大也会导致切削困
难。



 

文山不锈钢机柜加工-齐峰不锈钢加工定做由云南齐峰金属制品有限公司提供。云南齐峰金属制品有限公
司是一家从事“激光切割加工”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”的方针，勇
于参与市场的良性竞争，使“齐峰”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”的原则，使
齐峰金属在机械加工中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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