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产品详情

非金属材料 V 槽

从摩擦副的角度出发，可以考虑在保证原有需 要的挤压效果的前提下，将 V 槽肩部改成比板材

更软的非金属材料，如聚氨酯、尼龙
等材料。采用高强度尼龙材料，与延长模具配合使用，机架钣金加工，通常用于特定场合下板厚
0.4~0.5mm 的铝板折弯，效果较好。

旋翼模具

旋翼模具一改传统定型下模 具 V 开口结构，将 V 开口两侧倾斜面
设置成可翻转机构，在上模具下压板材 的过程中，借助上模具的压力将下模
两侧的翻转机构由上模具顶点向内 翻转，从而使板材折弯成形。

激光切铝板注意事项：

铝板属于高反材料，对激光器的损伤很大!

一般不会建议客户去拿光纤激光切割机去切割铝板，机架钣金加工定制厂家，尽量少用!
一台激光器就好几十万，搞坏了得不偿失的!

总结：根据个人经验，二氧化碳激光机价格相对较低，激光发生器功率大，机架钣金加工，在特别需要
时可以尝试切割铝板。注意，我上面说的，机架钣金加工公司，在铝板上面涂层黑色吸光颜色，防止反
光烧坏镜片或激光头。至于光纤激光机还是不要切割铝板吧，得不偿失，选择其他方式加工铝板吧。



加工铝板6毫米以下都可以采用数控冲床加工，6毫米以上的采用水切割加工吧!

所以在设计的过程中也要考虑这样的问题，在满足要求的情况尽量避免出现采用这样的工艺，因为这样
没有直接折弯的效果好，而且尺寸和角度都可能有偏差。 

折弯机还可以用于工件压死边，先把工件折弯到30度，再用平刀把工件压死，但一般可用普通冲床完成
的压死边尽量不安排到折弯机，因为冲床压死边的效果相对比较好点。 

在折弯过程中除了工件与折干涉，当工件的尺寸比较大时还可能会出现折弯时与折弯机干涉。 

机架钣金加工-齐峰钣金加工定制-机架钣金加工公司由云南齐峰金属制品有限公司提供。云南齐峰金属
制品有限公司是一家从事“激光切割加工”的公司。自成立以来，我们坚持以“诚信为本，稳健经营”
的方针，勇于参与市场的良性竞争，使“齐峰”品牌拥有良好口碑。我们坚持“服务至上，用户至上”
的原则，使齐峰金属在机械加工中赢得了客户的信任，树立了良好的企业形象。
特别说明：本信息的图片和资料仅供参考，欢迎联系我们索取准确的资料，谢谢！
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