
河北水处理设备管焊 无锡固途焊接设备

产品名称 河北水处理设备管焊 无锡固途焊接设备

公司名称 无锡固途焊接设备有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 无锡市惠山区稍塘路35号

联系电话  18800547799

产品详情

接缝在管子纵向中心线上，称为管子纵向对接。
管子搭接或套接，除某些特殊情况外，多半用在更改结构和修理管子采用的对接形式。
管子焊接有两种焊接方式，即转动焊接法和固定焊接法。 管子转动焊接法，相当于平焊的情况，操作简
单，生产，在管子预制时大量采用。除此之外，还可以采用滚动支承架和转动支架来转动管子，以便焊
接。 管子固定焊接法，又分水平位置固定、垂直位置固定和倾斜位置固定三种焊接法。管子固定位置焊
接时，焊条位置变化很大，操作比较困难。焊接位置相当于从仰焊位置到立焊位置又过渡到平焊位置。

该模拟机由函数发生器输出动态参数，用一组高速非线性大功率电子开关电路来描述、仿1真动态电弧，
工控机对焊接电源的输出响应进行数据采集和处理，与系统配套的焊接分析仪将自动生成统计图表和检
测结果的数据文件。另外，它可利用局域网或因特网能够方便地远程检测焊接电源。目前成都三方电气
有限公司已经与德国汉诺威大学签订了生产、销售该机的合作协议。

随着焊接制造技术的发展迅猛，国际焊接标准也日新月异，IEC60974.10标准有对焊接电源的EMC提出了
要求，我国相应的不久也将出台，这对焊接电源的EMC检测又将提出了新的检测任务，如何开发研制适
用于焊接电源科研、生产、检测需要的EMC检测设备是我们急需要解决的课题。

管材进场安装前应认真检查产品的相关质保证书，检查其管道外观有无气泡裂纹、沟槽，管端有无，水
处理设备管焊，整根管的外观应光滑，无色泽不均现象。检查管道有关尺寸及编号是否在允许范围内，
因为管道的壁厚和失圆度是确保管道安装不漏水的先决条件，管道壁厚减薄必将影响管道的耐压等级，
使用过程中容易出现开裂现象，当管材的尺寸偏差较大，管道与管件间配合公差较大，容易导致管道连
接的不密封和连接强度不高而漏水。



河北水处理设备管焊-无锡固途焊接设备(在线咨询)由无锡固途焊接设备有限公司提供。“无锡焊接机器
人,全位置管板自动焊接机头厂家”选择无锡固途焊接设备有限公司，公司位于：无锡市惠山区稍塘路35
号，多年来，无锡固途焊接设备坚持为客户提供好的服务，联系人：张经理。欢迎广大新老客户来电，
来函，亲临指导，洽谈业务。无锡固途焊接设备期待成为您的长期合作伙伴！
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