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产品名称 黑龙江双点锻压机械 高密高锻机械制造

公司名称 山东高密高锻机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市高密市醴泉街道泽安大道1587号

联系电话 17362069111 17362069111

产品详情

压力机没有压力怎么办？

压力机没有压力或压力升不上去一般来讲是由于系统压力不足，液压油缺乏或者是电子阀坏了而导致的
，高锻教你具体的处理：

01、适当增大主阀芯阻尼孔直径，一般情况下，国内标准溢流阀阻尼孔直径为0.8-1.5mm，可改为1.5-1.8
mm。这对静特性并无多大影响，但滞后时间可大大减少，双点锻压机械厂家，压力能快速上升。

拆洗主阀及先导阀，并用0.8-1.0m的钢丝-
通主阀芯阻尼孔，或用压缩空气空气吹通，可排除大多情况下压力上升慢的故障。

02、减少主阀芯的抬起高度，双点锻压机械哪个牌子好，例如y1-10b型阀主阀芯上端套一只3-4.5mm厚的
垫片，滞后时间可由2s将为0.4s左右，另外选择二节同心式溢流阀在这方面要好一些。

用尼龙刷等清除主阀芯、阀体沟槽尖棱边上的毛刺，保证主阀芯与阀孔配合间隙在0.008-5mm范围内灵活
移动，对通径大的溢流阀，配合间隙可适当大点。

03、管式阀管接头不可拧的过紧，防止因此而产生的阀孔变形。阀座破损，黑龙江双点锻压机械，会导
致锥阀磨损及严重拉伤时要给于更换或修复。属于液压泵问题即立刻修理液压泵或换液压泵。

漏装、错装及折断的弹簧，要补装或重新更换；不需要遥控调压时，遥控口应堵死或用螺塞塞住。

高锻机械浅析压力机主要生产工艺参数介绍

压缩空气压力



压缩空气是保证压力机顺利运转的主要动力源，也是压力机部位动力源的控制回路源。每个部位对压缩
空气压力的需求值不同，工厂配送的压缩空气压力值以压力机的非常大需求值为准，其余需求值较低的
部位配备减压阀进行压力调节。

压缩空气在冲压自动化生产工艺中的功能可分为两类：产品质量类和动作功能类。产品质量类即用于产
品质量成形，比如气垫压力；动作功能类即参与压力机的动作控制，如离合器压力等。

压力机是冲压生产工艺中的主要设备，双点锻压机械生产厂家，随着汽车产业的飞速发展，汽车行业对
各种高精设备的需求也不断提升。冲压工艺发展的过程中，先后经历了人工手动线生产、自动化断续生
产及自动化高速连续生产三个过程。每次模式的更新迭代中，生产设备都在其中起到了重要的作用。

高锻压力机-交流伺服压力机的结构

根据伺服电机驱动方式，伺服压力机主传动系统可分为伺服电机直接驱动执行机构和伺服电机通过减速
机驱动执行机构两种类型。直接驱动形式的伺服压力机，采用低速大扭矩伺服电机与执行机构直接连接
，无减速机构，传动链短，结构简单，传动，噪声低。但受伺服电机扭矩的限制，该主传动系统仅适用
于小吨位伺服压力机。目前商品化的伺服压力机广泛采用伺服电机-减速-增力机构的主传动系统，可分
为电机-减速-曲柄连杆，电机-减速-曲柄-肘杆，电机-减速-螺旋-肘杆等三种传动结构。采用减速机构和
增力机构作为伺服压力机主传动系统可实现高速、小扭矩伺服电机驱动大吨位压力机，已成为伺服压力
机发展的主流趋势。 

黑龙江双点锻压机械-高密高锻机械制造由山东高锻机械有限公司提供。山东高锻机械有限公司为客户提
供“机械压力机,油压机,汽车冲压件,冲床”等业务，公司拥有“高锻机械”等品牌，专注于锻压机床等
行业。，在山东省潍坊市高密市醴泉街道泽安大道1587号的名声不错。欢迎来电垂询，联系人：臧先生
。同时本公司还是从事冲床，气动冲床，曲轴冲床的厂家，欢迎来电咨询。
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