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产品名称 多连杆压力机哪个牌子好 高锻机械

公司名称 山东高密高锻机械有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省潍坊市高密市醴泉街道泽安大道1587号

联系电话 17362069111 17362069111

产品详情

高锻压力机的结构

模具输送架

台架为一个上部装有滚输的结构，一端与压力机底座相连（可拆卸），一端放置在地面上（可调节高度
）。承载能力3T；高度滚输上表面与下加热板齐平；平面尺寸（2800~2900）×750mm2（可用部分）；
隔温板放在压力机压排与底座四周，河南多连杆压力机，以减少模具加温过程中的热量损失，用铝板（
或不锈钢板）和保温材料制成。为便于安放可分成数块。

高锻机械压力机实际应用

双伺服底传动压力机是由左、右两个伺服电机组分别驱动左、右两侧四根导柱，带动滑块做上下往复运
动，由于左、右两侧传动机构是独立的，因此台面左右尺寸可以做到很大。适用于大台面、大吨位压力
机。

双伺服底传动压力机通过对两个伺服电机组的控制，实现滑块左右两侧的同步运动。同时在滑块出现偏
载时，通过电气控制对滑块平行度进行补偿，多连杆压力机哪个牌子好，使滑块的平行度变得灵活可控
，更大程度地满足用户使用要求。且底传动压力机偏载强度曲线和精度曲线都优于普通压力机。在满足
精度要求的前提下，底传动压力机不仅具有更强的抗偏载性能，还允许有更大的偏载区域。 

压力机常见故障分析



在一些生产加工过程中，压力机的身影很常见，但是，压力机在生产运行过程中，多连杆压力机生产厂
家，由于正常的磨损、使用或维护不当，难免会出现各种各样的故障。那么，压力机出现故障后应该怎
么办呢？今天高锻就给大家分享一下压力机常见故障。

主传动轴故障

主传动轴的基本故障大致可分为两类：一类是与轴承内环配合的轴颈磨损，修理方法为采用涂镀轴颈，
即采用了先修光面然后涂镀的方法；一类是安装传动键的键槽损坏，对于受损的键槽，采用加工修复键
槽再配制键的方法修理。

如果机器一旦出现故障，要根据内容进一步分析，然后找到问题的根源。通过对发生的故障及时准确的
判断处理，才可以保证压力机的使用性能，进而提高设备运行的可靠性、寿命及效率。 

多连杆压力机哪个牌子好-高锻机械(推荐商家)由山东高锻机械有限公司提供。山东高锻机械有限公司实
力不俗，信誉可靠，在山东 潍坊 的锻压机床等行业积累了大批忠诚的客户。高锻机械带着精益求精的工
作态度和不断的完善创新理念和您携手步入辉煌，共创美好未来！同时本公司还是从事冲床，气动冲床
，曲轴冲床的厂家，欢迎来电咨询。
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