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产品详情

提高32数控车床加工精度功率的方法

在加工中心中，32数控车床加工一般需要运用多把刀具，所以我们要合理安排加工次序，
这样有利于提高加工精度、加工功率及经济效益。在安排32数控车床加工时要遵照"基面"
、"先面后孔"、"先主后次"及"先粗后精"的一般工艺原则。定位基准的选择直接影响到加工
顺序的安排，作为定位基准面应先加工好，以便为加工其他面供给一个可靠的定位基准。
因为本道工序选出定位基准后加工出的表面，有可能是下道工序的定位基准，所以待各加
工工序的定位基准判定之后，即可从毕竟精加工工序向前逐级倒推出整个工序的大致顺序
。判定32数控车床加工顺序时，还要先了解零件是否要进行加工前的预加工。预加工常由
一般车床结束。若毛坯精度较高，定位也较可靠，或加工余量充分且均匀，则可不必进行
预加工，而直接在加工中心上加工。这时，要根据毛坯粗基准的精度考虑加工中心工序的
区别，可所以一道工序或分红几道工序来结束。32数控车床加工零件时，比较难保证的是
加工面与非加工面之间的标准，这一点和数控铣削相同。因此，即使图样要求的对错加工
面，也需要在制造毛坯时在非加工面上添加恰当余量，以便在加工中心加工时，保证非加
工面与加工面间的标准符合图样要求。相同，若32数控车床加工前的预加工面与加工中心
所加工的面之间有标准的要求，也应在预加工时留必定的加工余量，尽量在加工中心的一
次装夹中结束包括预加工面在内的一切加工内容。

32数控车床加工如何实现零废品制造



在32数控车床加工行业中，每个厂家的理想目标是零废品的制造。但是在实现这个目标的
过程中，精密测试技术的作用和重要意义是非常重要的，零部件的加工质量、整机的装配
质量都与加工设备、测试设备(非标零件加工)以及测试信息的分析处理等有关，因此实现
零废品生产，以精密测试的角度出发，需要考虑一些问题。32数控车床加工过程中对工件
进行在线测量或对工件进行全部检测，这就需要研究适合动态或准动态的测试设备，甚至
能集成到32数控车床加工中的特殊测试设备，做到实时测试。根据测试结果不断修改工艺
的参数，对32数控车床加工等设备进行补充调整或反馈控制，从精度理论方面也相应要研
究动态精度理论，包括动态精度的评定等等。研究如何充分利用测量信息来实现零废品的
生产，通过在线测量数据的充分利用，从中分析加工和测量过程中误差分布的动态特性，
同时根据加工误差的动态特性和传感器精度的精度损失特性，以及产品质量要求和公差规
定，给出零废品制造的基本理论模型做到质量超前控制。

车铣复合车床是利用铣刀旋转和工件旋转的合成运动来完成对工件的切削加工，使工件在
形状精度、位置精度、已加工表面完整性等多方面达到使用要求的一种先进切削加工方法
。其拥有以下几个特点： （1）减少占地面积，降低生产成本。虽然车铣复合车床加工设
备的单台价格比较高，但由于制造工艺链的缩短和产品所需设备的减少，以及工装夹具数
量、车间占地面积和设备维护费用的减少，能够有效降低总体固定资产的投资、生产运作
和管理的成本。 （2）缩短产品制造工艺链，提高生产效率。车铣复合车床加工可以实现
一次装卡完成全部或者大部分加工工序，从而大大缩短产品制造工艺链。这样一方面减少
了由于装卡改变导致的生产辅助时间，同时也减少了工装卡具制造周期和等待时间，能够
显著提高生产效率。 （3）减少装夹次数，提高加工精度。装卡次数的减少避免了由于定
位基准转化而导致的误差积累。同时，目前的车铣复合车床加工设备大都具有在线检测的
功能，可以实现制造过程关键数据的在位检测和精度控制，从而提高产品的加工精度。
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