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产品名称 排风风管生产加工 广州排风风管
欢迎致电凌风钢铁厂

公司名称 广州市凌风钢铁加工有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 广州市番禺区大龙街市莲路新桥村段6号二栋103

联系电话 18026406692 18026406692

产品详情

广州市凌风钢铁加工有限公司--排风风管；广州市凌风钢铁加工有限公司--排风风管；

家用风管机一般以薄型为主，可在墙体改造完成后进行安装。因为电工需要根据风管机的安装位置来放
线，木工要根据空调的位置来吊顶、预留风口，所以风管机安装一定要在吊顶装修前进行。因为风管机
不是传统的插头连接，而是将电路直接联通到机体内部的，所以安装风管机，房屋的电路也要提前做好
。如果层高不是很高的，一般采用局部吊顶来隐藏室内机，选择侧出下回风的出风方式；如果层高比较
高或者房屋框架，可根据实际情况进行吊顶。

风管法兰的连接

要密封垫料，不得使用厚纸厚纸板、石棉绳、铅油麻丝及油毡纸等。密封垫料应尽量减少接头，密封垫
料接头处应采用梯形或榫形连结，并应涂胶粘牢，法兰均匀压紧后的垫料宽度，应与风管内壁取平。风
管与洁净室吊顶、隔墙等围护结构的接缝处应严密。

广州市凌风钢铁加工有限公司--排风风管；广州市凌风钢铁加工有限公司--排风风管；

制作按照以下技术要求进行：

采用内外弧矩形弯管时，风管的内弧半径r与弯管边长之比（r/a)大于0.25；当弯管边长大于500mm，且內
弧半径r与弯管边长之比（r/a)小于等于0.25mm，要设置导流叶片。导流叶片弧度应与弯管角度相等，片
数按下表执行。

采用内弧外直角型制作矩形弯管，当弯管的平面尺寸大于500mm时，应设置导流叶片。导流叶片可采用
单弧与双弧形制作，其半径与间距按下表规定进行。导流叶片数与风管规格的关系详下表。导流叶片、



连接板的厚度与弯管壁厚相同，连接板与风管用拉铆钉连接。导流叶片的迎风侧边缘圆滑，排风风管加
工厂，固定牢靠，另外当导流叶片的长度超过1000mm时，设有加固措施

风管及部件穿墙、屋面时，应设置防雨罩，广州排风风管，穿出屋面的风管超过1.5m时应拉索，拉索应
镀锌或用钢丝绳，排风风管生产加工，拉索不得固定在风管法兰上，严禁拉在避雷针或避雷网上。 柔性
短管的安装应松紧适度，不得扭曲，排风风管加工厂家，可伸缩性的金属或非金属软风管的长度不宜超
过2m，并不得有死弯及塌凹。 保温风管的支、吊架宜设在保温层的外部，并不得破坏保温层。

广州市凌风钢铁加工有限公司--排风风管；广州市凌风钢铁加工有限公司--排风风管；

风管支、吊架制作应符合下列规定：

（1）支、吊架的形式和规格宜按本标准或有关标准图集与规范选用，直径大于2m 或边长大于2.5m
的超宽、超重特殊风管的支、吊架应按设计规定。

（2）支、吊架的下料宜采用机械加工，采用气焊切割口应进行打磨处理。不应采用电气焊开孔或扩孔。

（3）吊杆应平直，螺纹应完整、光洁。吊杆加长可采用以下方法拼接：

（4）采用搭接双侧连续焊，搭接长度不应小于吊杆直径的6倍；

（5）采用螺纹连接时，拧入螺母的螺杆长度应大于吊杆直径，并有防松动措施。

风管翘角、扭曲及弯头角度不准

这是由于板下料放样不准确;风管两两平行，相对面的板料长度和宽度不相等;风管的四角处咬口宽度不相
等;咬口缝设置部位不对，手工咬口缝用力大小不一样;未采取相应的加固措施。这样的情况会导致矩形风
管相对平面不平行、两端面不平行;折角不平直;对角线不相等;咬口不严。后的直接结果就是会使风管连
接受力不均匀，安装后的风管不平直，法兰盘垫片不严密，系统漏风，造成空调负荷损失，并且缩短使
用寿命。

排风风管生产加工-广州排风风管-欢迎致电凌风钢铁厂(查看)由广州市凌风钢铁加工有限公司提供。行路
致远，砥砺前行。广州市凌风钢铁加工有限公司致力成为与您共赢、共生、共同前行的战略伙伴，更矢
志成为风机、排风设备具有竞争力的企业，与您一起飞跃，共同成功!同时本公司还是从事广州矩形风管
加工，广州方形风管加工，广州通风管道加工的厂家，欢迎来电咨询。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

