
斯伍德机电主轴 加工中心电主轴研发生产销售 电主轴

产品名称 斯伍德机电主轴 加工中心电主轴研发生产销售
电主轴

公司名称 昆山市斯伍德机电有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 江苏省苏州市昆山市阳光中路92号

联系电话 15995609797 15995609797

产品详情

电主轴冷却回路的意图是坚持主轴温度稳定，且其温度与主轴转速无关，因此能够防止主轴前端伸长并
且维护主轴轴承，然后确保主轴的精度不受电动机发热的影响；电动机冷却回路首要在于电机定子的冷
却，只需将定子的温度控制在较低的范围之内，就能将电机的温度加以控制。 其冷却方法是对电机定子
选用外循环水式冷却液实施强制冷却，加强电动机对外部的散热才能，电主轴，使主轴部件的壳体坚持
室温状况；刀具冷却是选用件，能够恣意选用外部冷却或许内孔冷却，加工中心电主轴，或许表里一起
冷却。选用经过刀具内孔冷却时，冷却液在高压下经过旋转分配器中心的孔道，翻开单向阀，从刀柄(包
含刀具)的中心孔中喷出。

机床另外，为了减少主轴轴承的发热，还必须对主轴轴承进行合理的润滑。 电主轴的电动机均采用交流
异步感应电动机，由于是用在高速加工机床上，启动时要从静止迅速升速至每分钟数万转乃至数十万转
，启动转矩大，加工中心电主轴研发生产销售，因而启动电流要超出普通电机额定电流5~7倍。其驱动方
式有变频器驱动和矢量控制驱动器驱动两种。变频器的驱动控制特性为恒转矩驱动，输出功率与转矩成
正比。机床的变频器采用先进的晶体管技术，可实现主轴的无级变速。机床矢量控制驱动器的驱动控制
为在低速端为恒转矩驱动，在中、高速端为恒功率驱动 车床主轴维修中电主轴发热时如何维修? (1)主轴
轴承预紧力过大，造成主轴回转时摩擦过大，引起主轴温度急剧升高。故障排除方法:可以通过重新调整
主轴轴承预紧力加以排除。 (2)主轴轴承研伤或损坏，主轴非标定制加工，也会造成主轴回转时摩擦过大
，引起主轴温度急剧升高。故障排除方法:可以通过更换新轴承加以排除。 (3)主轴润滑油脏或有杂质，
也会造成主轴回转时阻力过大，引起主轴温度升高。故障排除方法:通过清洗主轴箱，重新换油加以排除
。 斯伍德机电主轴(图)-加工中心电主轴研发生产销售-电主轴由昆山市斯伍德机电有限公司提供。昆山
市斯伍德机电有限公司位于江苏省苏州市昆山市阳光中路92号。在市场经济的浪潮中拼博和发展，目前
斯伍德机电在相关零部件中享有良好的声誉。斯伍德机电取得全网商盟认证，标志着我们的服务和管理
水平达到了一个新的高度。斯伍德机电全体员工愿与各界有识之士共同发展，共创美好未来。
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