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钣金加工的应用领域很广，包含电子材料生产制造高精密的零件、车辆航空航天设备制造、医疗i设备生
产加工这些。把不锈钢板、铁板、铝板、热镀锌板等金属薄板依照加工工艺工程图纸订制生产加工成所
需的外貌就叫钣金加工。传统式的钣金加工厂对技术标准并不高，只需购买基本上的生产设备，生产制
造一些设计方案简洁的零部件并无工作压力。伴随着市场的需求的不断提升，高精密制造产业的迅猛发
展让这种金属材料零部件的小型加工厂慢慢没有了竞争能力，许多公司挑选扩张项目投资、引入技术设
备、改进设计方案加工工艺，往钣金件智能制造方位发展趋势。

基本建设高i档全智能板金工厂，对厂房的有效规划合理布局，这儿包含加工工艺规划和平面布局2个层
面。怎样运用较少的项目投资，设计方案经济发展、安全性、合适生产能力要求、办公环境舒服的工业
区，提高高i效率现浇箱梁、确保安全性且达到我国法律法规规定，是规划合理布局考虑到的具体内容。

冲压成形技术伴随着发展的需要而得到了解与改革创新，无论在深层和多层面上都是有很大的进度。特
别是在在与高新科技技术融合层面，方式 与管理体系有着转变。

首先看来冲压技术的发展特点。



与电子计算机技术、信息内容技术、当代测控技术等冲压行业的融合与交叉式与结合，促进冲压技术升
级迅速的发展。冲压技术的真真正正发展，起源于汽车的工业生产。

(1)冲压技术的发展涉及到原材料、电力能源、模貝、机器设备等各层面。加工工艺方式 的创新性以及流
程的科学论证与调节是技术发展的关键;模貝技术是冲压技术发展的反映，是确定商品生产制造周期时间
、成本费、品质的主要要素。

(2)成形全过程智能化模拟仿i真技术的发展，促进传统式冲压技术迈向专i业化，进到先进制造技术队伍
。

(3)汽车、飞机场等行业的飞快发展，及其电力能源要素全是冲压技术发展的关键驱动力。进到新时代，
环境要素及相应的法律法规管束日益突出，汽车轻量设计方案和生产制造变成当下的主要课题研究。

(4)冲压特性的探讨和改善是与冲压技术的发展相辅相成相承的。

伴随着社会的发展，成形技术的发展、智能化成形技术的发展、冲压成形技术的发展都有着空i前的转变
。尤其是中国加入wto以后，充斥着挑战和机遇的发展自然环境，钣金件冲压件，让中国高新科技技术向
传统式技术进行不容乐观考验。社会经济和军i队建设工作也与此同时向冲压成形技术发展明确提出升级
更好的规定。与此同时加快人才的培养，提高技术自主创新能力，提升冲压技术团队的职业素养和生产
商的竞争优势也是不能争的客观事实。

在精密钣金外壳的加工过程中，钣金质量非常重要，影响产品质量的因素很多。因此，为了保证产品质
量，需要注意板壳加工的许多细节：

1、根据不同的展开图和批次选择不同的下料方法。

2、钣金外壳加工下料完成后，不同的工件按加工要求。

3、进入相应的工序。弯曲时，首先根据图纸上的比例和厚度确定弯曲时使用的工具和凹槽。防止产品与
刀具碰撞造成的变形是上模选择的关键，下模的选择取决于板的厚度。

4、第二是确定弯曲的顺序。弯曲的一般规则是先内后外，先小后大，先特殊后一般。

5、压铆时，应考虑螺柱的高度，选择相同和不同的模具，然后调整压力机的压力。

6、焊接：点焊、二氧化碳维护焊接、手工电弧焊等点焊，钣金件防锈，首先考虑钣金外壳的焊接方向，
钣金件，并考虑在批量生产中制作定位工具，以确保点焊准确定位。

7、表面处理：不同板材的表面处理方法不同。表面电镀一般在冷板加工后进行，电镀后不进行喷涂处理
。选择磷化处理，磷化处理后进行喷涂处理。电镀板的表面应清洁、脱脂，然后喷涂。



8、喷涂完成后，进入安装过程。在整个过程中，戴上手套，防止手部灰尘粘附在工件上，精密钣金件加
工，部分工件应使用气i抢清洁。

9、组装完成后，进入包装环节，检查后将工件放入包装袋中进行保护。

钣金件冲压件-钣金件-
苏州博赢精密模具(查看)由苏州博赢精密模具有限公司提供。苏州博赢精密模具有限公司是江苏 苏州 ,冲
压模的见证者，多年来，公司贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，满足客户需求。在博赢
领导携全体员工热情欢迎各界人士垂询洽谈，共创博赢更加美好的未来。
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