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产品名称 不锈钢焊丝厂家 沧州不锈钢焊丝
平阴广汇铝业铝焊丝

公司名称 平阴广汇铝业有限公司

价格 面议

规格参数

公司地址 山东省济南市平阴县榆山街道孙官庄村

联系电话 18678789107 18678789107

产品详情

熔铸

铝棒铸造的过程是将铝合金成分按比例搭配，并放入熔炉内熔炼，不锈钢焊丝厂家，去除渣滓、气体得
到铝液，将铝液通过铸造工序，就能得出不同规格的铝棒。这也是工业铝型材加工的步骤。

攻牙打孔

由于工业铝型材框架产品等采用的是模块化铝型材配件连接，部分配件连接时，需要在型材上预先打孔
攻牙。

表面处理

挤压好后的工业铝型材被称为基材，此时的工业铝型材表面不耐腐蚀，需要通过一系列的表面处理，不
锈钢焊丝厂家，增加利用一层氧化膜来加大铝型材的耐腐蚀性以及型材外观的美观度。工业铝型材在进
行表面处理时需先对型材的表面进行清洗，然后通过阳极氧化、电泳涂装、粉末碳涂等表面处理为基材
表面加一层保护膜。

涂膜的一些物理指标较其他表面处理膜有明显提高，如硬度、耐磨性，可有效地延长铝型材的使用寿命
。

粉末喷涂采用的是粉末涂料，工艺上采用的是静电喷涂，利用磨擦喷的作用，在加速风的影响下，使粉
末颗粒喷出体时携带正电荷，不锈钢焊丝，与带负电荷的型材接触，产生静电吸附，然后经过高温固化
。也增强了涂料的吸附强度，防止漆膜脱落。



对毛料的表面质量要求标准有明显降低，粉末涂层并且可以完全覆盖型材表面的挤压纹，掩盖一部分铝
型材表面的瑕疵，提高铝型材成品的表面质量；

侵度较高.纯铝氧化膜的硬度比铝合余氧化膜的硬度高，通常它的硬度大小与铝的合合成分、工业铝材阳
极氧化时电解液的条件相关.普通氧化膜的硬度300Hv左有，硬氧化膜的硬度达到500Hv，阳极氧化膜不仅
硬度较高，沧州不锈钢焊丝，而且有较好的耐磨性.尤其是表层多的氧化膜具有吸附润滑剂的能力，还进
一步收善表面的耐磨性;

有较高的耐蚀性.这是出于阳极氧化膜有较高的化学稳定件.经测试.纯铝的阳极氧化膜比铝合金的阳极氧
化膜耐蚀性好，这是由于铝台金成分夹杂或形成金属化合物不能被氧化或被溶解，而使氧化膜个连续或
产生空隙，从而使氧化膜的耐蚀性人为降低.所以，一般经阳极氧化后所得的膜必须进行封闭处现;

不锈钢焊丝厂家-沧州不锈钢焊丝-平阴广汇铝业铝焊丝(查看)由平阴广汇铝业有限公司提供。平阴广汇铝
业有限公司为客户提供“铝焊丝,铝合金焊丝,铝合金丝,高纯铝丝,喷涂铝丝”等业务，公司拥有“一品金,
榆山”等品牌，专注于铝制品等行业。，在山东省济南市平阴县榆山街道孙官庄村的名声不错。欢迎来
电垂询，联系人：刘先生。

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

